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UL94 / IEC 60695 Yanmazlik Cihazi

Plastik malzemelerin yatay ve disey yanma davranisini degerlendiren deney kabini. Bek, alev guicli, numune destegi ve
zamanlama secilen UL/IEC/ASTM alt metoduna gore yapilandirilir.

Model teknik verileri

1 Test alevi: 50 W ve 500 W.

Alev yuksekligi: 20-175 mm.

Bunsen beki ¢gapi: 9,5 mm + 0,5 mm.

Bek tupu: i¢ ¢cap 9,5 mm £ 0,3 mm, uzunluk 100 mm = 10 mm.
Bek agisi: 0°, 20°, 45°.

Sicaklik élctim arahgi: 0-1000 °C.
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Akis 6lger: 105 £ 10 ml/dk ve 965 + 30 ml/dk.

0,1 sn ¢6zunlrluklu dijital zamanlayicilar.
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Glc beslemesi: 230 V, 50 Hz. Gaz: metan (min. %98 saflik, tedarik edilmez).

10 Yatay/dikey degistirilebilir test programi ve Ust egzoz tahliye fani.

Fiziksel ozellikler ve besleme

Elektrik beslemesi Gug beslemesi: 230 V, 50 Hz. Gaz: metan (min. %98 saflik, tedarik edilmez).

Glg / bagh yuk Approx. 50—200 W; 6n boyutlandirma igin bagl yuk.

Cihaz dis él¢uleri Approx. 1400 x 900 x 1500 mm (G x D x Y); 1 kW kabin segenegi.

Cihaz agirhgi Approx. 70-130 kg net.

Brit / sevkiyat agirhgi Approx. 102—-187.5 kg brit; ambalaj pay! tahminidir.

Gaz gereksinimi Gu¢ beslemesi: 230 V, 50 Hz. Gaz: metan (min. %98 saflik, tedarik edilmez).

Laboratuvar altyapisi Metoda uygun deney gazi, regllator ve egzoz/gekerocak; gaz tirli ve debisi segilen metot ve

brulore gore.
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Olgii sirasi ve yaklagik degerler satirda belirtilmistir. Ambalaj degerleri cihazin net éigii ve agirhgindan ayridir. Approx. satirlari muadil cihazlar
ve islev/kapasite esaslh 6n mihendislik tahminidir; dogrulanmis tretim 6lglisu veya standart zorunlulugu degildir. Kurulum ve sevkiyat, onayl
Uretim cizimi ve etiket degerleriyle kesinlestirilir. Tahmin kapsami: temel Urtin/tek unite; harici bilgisayar, tezgah ve yardimci tesisat haric.

Teknik 6zellikler, dlgller ve gui¢ gereksinimleri yaklasik olup sirekli tasarim iyilestirmeleri nedeniyle dnceden haber verilmeksizin degistirilebilir.

Urdnlerin teknik dzellikleri ve gorselleri, Gretim kosullarina ve ilgili standartlara gére degisiklik gosterebilir.

Test ve konfiglirasyon

Olgiilen ¢ikti / iglev HB/V yontemlerine gére yanma davranisi

Metoda gore secilecek Yatay/dikey duizen, brilér, pamuk indikator ve zamanlama
parametreler

Dogrulama noktalari Brilor/gaz akisi, geometri ve sure 6lgimu

Kontrol ve kayit sartnamesi
Yonteme gore yazilim ve kayit gereksinimleri agagidadir. Teslim edilen yazihm modulleri siparis kapsaminda tanimlanir.
* Yontem kodu ve baskisi, numune kimligi, operator ve secilen deney parametreleri kayitla iligkilendirilir.

* Hesaplama ve bitis 6l¢utu, secilen deney metodunun surimuyle tanimlanir; cihaz sinyali ile operatdr degerlendirmesi ayri
tutulur.

* Ham Olgumler, birimler, gegerli/gecersiz deney isaretleri ve raporlanan sonug izlenebilir tutulur.

* Hesaplama, bilinen girdiler ve bagimsiz hesapla; sensoér kanallar kalibrasyon degerleriyle kontrol edilir.

ilgili test metotlari

UL 94 - IEC 60695-11-10 - ASTM D635 - ASTM D3801 - ASTM D4986 - ASTM D4804 - ASTM D5048 - ISO 9772 - ISO
9773 - IEC 60695-11-2 - IEC 60695-11-20

Listelenen metotlar uygulama referansidir. Uygunluk; donanim, metot baskisi ve kalibrasyon birlikte degerlendirilerek belirlenir.

incelenen yontemin deney parametreleri

Asagidaki degerler belirtilen kaynak baskisinin secilmis maddelerinden incelenmistir. Yeni baski ile esdegerlik veya bagimsiz cihaz
dogrulamasi beyani degildir.

ASTM D4986-98 / 6.3, 6.5-6.6, 7.1

1 Hucresel plastik alt yontemi igin 48 +1 mm x 1,3 £0,05 mm agiklikli kanat bashgi ve 6,4 mm gozlu destek agdi gerekir;
numune en ¢ok 13 mm kalinhktadir. Bu aparat, kati plastik yatay/diisey diizeniyle ayni kabul edilmez; donanim
segimi ayrica dogrulanir.

ASTM D635-03/6.3-6.7, 9

1 Yatay plastik yanma alt yonteminde D5025 tipi bek, diizgiin gaz akisi ve 0,5 saniye dogruluklu zamanlayici gerekir.
Yanma siiresi ve mesafesi ayri kaydedilir; kullanilan bek/alev kalibrasyonu yatay yéntem igin dogrulanir. Disey ve
kopulk plastik diizenleriyle ayni aparat varsayilmaz.

1ISO 9773:1998 / 6.1-6.15

1 ince esnek plastiklerin diisey yéntemi: en az 0,5 m? akimsiz kabin; 100 + 10 mm boy, 9,5 + 0,3 mm i¢ ¢capli 50 W
brildr. Metan safligi en az %98; zaman ¢6zunirligu 0,1 s; sarim mandreli 13 £ 0,5 mm. VTM aparati ayri segilir.
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UL 94:2013, revision 2014-07-11/5

1 UL 94 aparat kontrolii: akimsiz kabin en az 0,5 m?; brilér boyu 100 = 10 mm, i¢ ¢ap 9,5 + 0,3 mm; zaman 6lgiimi 0,1
s. HB/V, 5V ve VTM konfiglrasyonlari farkh alev ve tutucu diizenleriyle tanimlanir; tek aparat tim siniflari kapsamaz.

1ISO 9772:2020 / SIST ISO 9772:2022 / 5.1-5.7

1 Hucresel plastik yatay yontemi: 48 + 1 x 1,3 + 0,05 mm i¢ agikhkli kanat uglu brilér, yaklasik 215 x 75 mm tel kafes
ve 13 £ 1 mm numune-brilér aralidi. En az 0,5 m® akimsiz kabin gerekir; normal UL 94 disey tutucusu tek basina bu
diizeni saglamaz.

ASTM D3801-00/4.1, 6.1-6.5

1 Kati plastik diisey yanmasinda en az 0,5 m® akimsiz kabin, en az %98 metan ve 0,5 s dogrulukta zamanlayici. iki kez
10 s alev uygulanir; ilkinden sonra alevlenme, ikinciden sonra alevlenme ve korlasma ayri kaydedilir.

IEC 60695-11-10:2013 / 5.1, 6.1-6.10

1 50 W yatay/disey plastik yanmasi igin en az 0,5 m*® akimsiz kabin, IEC 60695-11-4 bril6ri ve en ¢ok 0,5 s zaman
¢OzUunUrlGgu gerekir. HB ve V tutucu duzenleri farklidir; 500 W kullanilan 5VA/5VB yéntemi bu bolimle ayni degildir.

IEC 60695-11-2:2017 / GOST IEC 60695-11-2:2017 (IDT) / 4.1-4.2, 5.1-5.3, 6.1-6.3

1 Bu atif 1 kW 6n karigimli alev igindir; 50/500 W diizeninden ayri uygun brilér ve kontrol segenegi gerektirir. Propan
safligi 2%95; yontem A hacimsel debileri 23 °C/0,1 MPa’da propan 650 + 10 cm?®dk, temiz hava 10,0 + 0,3 dm?/dk.
Kabin i¢ hacmi 21,0 m3.

2 Alev teyidi: bakir blok 100 £ 5 °C’den 700 * 3 °C’ye 46 * 6 saniyede isinmali; zaman 6l¢im hatasi +0,5 s. Akis ve
teyit sonuglari regeteyle kaydedilir. 1 kW 1sil glgtir, elektrik tiketimi degildir.

IEC 60695-11-20:2015 + Cor.1:2016 / GOST IEC 60695-11-20:2017 (IDT) / 6.1-6.11, 8.1-8.3

1 500 W alev metodu: kabin i¢ hacmi 20,5 m?, karanlik ylizeyler, numune konumunda <20 Ix; zamanlayici ¢ézUnurligu
<0,5 s. Brilor IEC 60695-11-3 ydontem A/C’ye gore ayrica dogrulanir. Egzoz deney sirasinda kapali, sonrasinda agik
tutulur.

2 Cubuk numunede bes alev uygulamasi: 5 + 0,5 s agik / 5 + 0,5 s geri gekme; islemde briilor 20 + 5° ve i¢ koni ucu

numuneye 0—3 mm. Tutusma sonrasi alev/kor sireleri, pamuk tutusmasi ve plaka delinmesi ayri kaydedilir.
ASTM D5048-97 / 10.1.1, 10.1.3-10.1.4

1 1997 metodu: cereyansiz ortam; gubuk deneyinde brilér 20 + 5°. Bes uygulama, her biri 5+ 0,5 s alev/5 + 0,5 s geri
cekme. Son uygulamadan sonra alev/kor sireleri ve pamugu tutusturan damlalar kaydedilir.
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