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TXL-YAN-001 /27 Ekim 2026 - 1 yil Uretici garantisi

Dikey Yanmazlik Test Cihazi

Dusey konumdaki tekstil numunelerinde tutusma ve alev yayilma davranisinin incelenmesi. Numune tutucusu ve
zamanlama kanallar secilen deney metoduna goére yapilandirilir.

| TUI-Textabinstruments

Model teknik verileri

1 Dokunmatik ekranli kontrol Unitesi ve bilgisayar baglantisi ile farkli test metotlari yliklenebilir.

2 Ozel aparatlarla oyuncak, perde, ortii ve déseme glic tutusurluk testleri de yapilabilir.

Fiziksel ozellikler ve besleme

Elektrik beslemesi Uretici PW-VFT-01 brostirii: 230 V AC, 50/60 Hz. Faz, toplam bagh yiik ve koruma degeri
siparisin elektrik semasi/etiketiyle kesinlestirilir.

Gug / bagh yuk Approx. 50-200 W; 6n boyutlandirma igin bagli yuk.

Cihaz dis olguleri Approx. 900 x 700 x 1500 mm (G x D xY).

Cihaz agirhgi Approx. 50-100 kg net.

Brit / sevkiyat agirhgi Approx. 80—150 kg brit; ambalaj payi tahminidir.

Gaz gereksinimi ASTM konfiglrasyonu igin metan kaynagi (%99 saflik) ve harici davlumbaz gerekir; numune

Uzerinde hava akimi olusturulmaz. Gaz/bruldr seti secilen metoda gére belirlenir; farkli
metotlarin aparatlari dahil kabul edilmez.

Laboratuvar altyapisi Metoda uygun deney gazi, regllatér ve egzoz/cekerocak; gaz tirti ve debisi secilen metot ve
brulore gore.

Olcii sirasi ve yaklasik degerler satirda belirtiimistir. Ambalaj degerleri cihazin net éigii ve agirhgindan ayridir. Approx. satirlari muadil cihazlar
ve islev/kapasite esasli 6n mihendislik tahminidir; dogrulanmis Uretim 6lglist veya standart zorunlulugu degildir. Kurulum ve sevkiyat, onayli
Uretim gizimi ve etiket degerleriyle kesinlestirilir. Tahmin kapsami: temel urtin/tek unite; harici bilgisayar, tezgah ve yardimci tesisat haric.

Teknik 6zellikler, dlguler ve gu¢ gereksinimleri yaklasik olup surekli tasarim iyilestirmeleri nedeniyle dnceden haber verilmeksizin degistirilebilir.

Uriinlerin teknik dzellikleri ve gorselleri, tretim kosullarina ve ilgili standartlara gére degisiklik gdsterebilir.
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Test ve konfigurasyon

Olgiilen cikti / islev Alev sonrasi yanma, korlanma ve hasarli uzunluk

Metoda gore secilecek Dikey tutucu, segilen metoda uygun brilér ve alev uygulama suresi
parametreler

Dogrulama noktalari Brulor/gaz akisi, geometri ve sure 6lcimu

Kontrol ve kayit sartnamesi
Yonteme gore yazilim ve kayit gereksinimleri agagidadir. Teslim edilen yazihm modulleri siparis kapsaminda tanimlanir.
* Yontem kodu ve baskisi, numune kimligi, operatdr ve secilen deney parametreleri kayitla iligkilendirilir.

» Hesaplama ve bitis 6lgutl, segilen deney metodunun suriimuyle tanimlanir; cihaz sinyali ile operatér degerlendirmesi ayri
tutulur.

* Ham Olgumler, birimler, gegerli/gecersiz deney isaretleri ve raporlanan sonug izlenebilir tutulur.
* Hesaplama, bilinen girdiler ve bagimsiz hesapla; sensoér kanallar kalibrasyon degerleriyle kontrol edilir.

» BS 5438 recetesinde baski/degisiklik numarasi, yuz/alt kenar tutusturma secimi, kondisyonlama/deneye baslama
saatleri, alev uygulama siresi, alev sonrasi yanma ve korlanma ayri alanlarda tutulur. Silinmis deneyler bu baskinin aktif
recetesi olarak secilmez; 6zel aparat ve teslim edilen moduiller siparis kapsamina baghdir.

ilgili test metotlari

ASTM D6413 - BS 5438 - ISO 15025 - ISO 6940 - ISO 6941

Listelenen metotlar uygulama referansidir. Uygunluk; donanim, metot baskisi ve kalibrasyon birlikte degerlendirilerek belirlenir.

Eski metot referanslari: BS 5438

incelenen yontemin deney parametreleri

Asagidaki degerler belirtilen kaynak baskisinin secilmis maddelerinden incelenmistir. Yeni baski ile esdegerlik veya bagimsiz cihaz
dogrulamasi beyani degildir.

TS EN ISO 15025:2006 / 6.5-6.6

1 Bu baskida numune sablonu 200 x 160 mm; alev uygulama zamanlayicisi 1 s adimla ayarlanabilir ve dogrulugu 0,2 s
veya daha iyi olmalidir. Alev sonrasi ve kor sonrasi sureler ayri kanallarda, 0,2 s veya daha iyi okunabilirlikle 6l¢ulir.

ASTM D6413-99/6.2-6.8, 8.2

1 Dikey alev yonteminde brulér i¢c gapt 10 mm, boyu 76 + 6 mm; metan safligi %99 ve giris basinci 17,2 + 1,7 kPa. Alev
uygulamasi 12 £ 0,2 s; yanma sureleri 0,2 s okunabilirlikle él¢ular.

1ISO 6941:2003 / TS EN ISO 6941:2007 translation /5.1, 5.4, 5.6, 8

1 Numune 560 x170 mm, kesim toleransi 2 mm. Ug igaret ipligi igin ayri zaman kanali; alev yayilma zamanlayicilari
0,2 saniye veya daha iyi okunur ve iplik koptugunda otomatik durur. Tutusabilirlik ile alev yayilma islemleri ayri
kaydedilir.

ISO 6940:2004 / 5.1-5.6

1 Dusey tutusma kolayligi yonteminde 190 x 70 mm pim yerlesimli tutucu ve 200 x 80 mm numune sablonu kullanilir.
Alev uygulamasi 1 s adimlarla, en ¢ok 0,2 s hata ile; alev sonrasi zaman 6lgiimi 0,2 s veya daha iyi. Propan/bitan
diizenegi metanli ASTM aparatindan ayri segilir.
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BS 5438:1989 + Amd.6509:1990 + Amd.8308:1994 / 3.1-3.2, 4, 5.1-5.4.2, Figures 1-2; preview ends printed p.4

1 1989 + Amd.1/2 baskisi: en az 24 saat kondisyonlama, 20 + 5 °C ve %65 + 5 BN; ortamdan/kapali kaptan ¢ikardiktan
sonra deneye 2 dakika iginde bagla. Deney ortami 15-30 °C, %55 + 20 BN; baslangi¢ hava hareketi <0,2 m/s.
Duman tahliyesinden sonra deney atmosferi yeniden saglanir.

2 Test 2A/2B tutucu pim dikdértgeni 190 x 150 mm; pim ¢api en ¢ok 2 mm, boyu en az 27 mm. Komsu ara pargalari
@2 mm, boy en az 20 mm. Bunlar numune tutucu 6lguleridir, kabinin dis 6l¢tsu degildir. Brilér dusey/yatay veya
diseye 30° yerlestirilebilir; bekleme konumunda ug numuneden en az 50 mm éndedir.

3 BS 4250'ye gore ticari butan; Sekil 2 gaz memesi deligi @0,19 + 0,02 mm ve briilér borusu boyu 40 mm. Bu
gaz/brulér konfiglirasyonu ayrica segilir; genel Bunsen bashgiyla esdegerlik varsayilmaz. 1994 degisikliginde 1A/1B
ve 3A/3B silinmistir; bu baskida kalan 2A/2B icin kurulum ve deney prosedurinin devami ayrica dogrulanir.
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