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Cift Kolonlu Universal Mukavemet Test Cihazi (10 /
50 kN)

Kumas, iplik, dikig, hali ve teknik tekstillerde gekme, yirtilma, dikis kaymasi ve hali hav ¢cekme testleri icin ¢ift kolonlu
Universal mukavemet test cihazi. TL-K001-DC-10 (10 kN) ve TL-K001-DC-50 (50 kN) modeller; manuel veya pnématik
ceneler, cihaz Gzerinde dokunmatik panel, Ethernet / Modbus TCP ile TensiLab PC yazilimi. Besleme 220 V / 6 A,
pnoématik cenelerde 4-8 bar hava.

Model teknik verileri

1 Modeller: TL-K001-DC-10 (10 kN / 10.000 N) ve TL-K001-DC-50 (50 kN / 50.000 N) nominal platform kapasitesi.
2 Mekanik yapi: ¢ift kolonlu test platformu; dnden erisilebilir test alani.
3 Cene secimi: manuel (yan el ¢arki, TL-A006) veya pndématik (TL-A007); degistirilebilir cene ylzeyleri

TL-AQ001...TL-A00QS.

4 Uygulama aparatlar: iplik cenesi TL-A008, ilmek gubuklu tutucu TL-A009, hali hav/sagak ¢gekme aparati TL-A015,
aksesuar tutucular TL-A010...TL-A014.

5 Operator arayuzi: cihaz Gzerinde dokunmatik panel; hava basinci HMI Gizerinde dijital gosterilir; gdvdede erisilebilir
acil durdurma butonu.

6 Yazilim: TensiLab; Windows 10/11 64-bit, Ethernet / Modbus TCP, en az 1366 x 768 ekran; 10 test tirl icin yontem
yonetimi, alti dilde arayuz ve rapor, cihazsiz demo modu.

7 istatistik ve rapor: ortalama, standart sapma, CV %, min, maks, %95 giiven araligi; A4 PDF, Excel ve CSV; .tlab
dosyasi ile seri aktarimi.

8 Kalibrasyon kayitlari: gok noktali yik hiicresi ve gene aralidi kalibrasyonu; ISO 7500-1 dogrulama raporlari.

9 Kullanilabilir test kuvveti ylk hiicresi, gene, baglanti ve aparat kapasitesine bagldir; platform kapasitesi her
aksesuarin ayni kapasitede oldugu anlamina gelmez.
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Fiziksel ozellikler ve besleme

Elektrik beslemesi Elektrik beslemesi / akim: 220 V / 6 A.

Gug / bagh yuk Approx. 0,75-1,3 kW; 220 V / 6 A beslemeye gore Ust sinir, 6n boyutlandirma igin.

Cihaz dis olguleri Approx. 10 kN: 900 x 600 x 1900 mm; 50 kN: 1100 x 700 x 2100 mm (G x D x Y).

Cihaz agirhgi Approx. 10 kN: 150-250 kg; 50 kN: 300-450 kg net.

Brit / sevkiyat agirhgi Approx. 200-550 kg brit; modele ve ambalaja gére 6n tahmin.

Basingli hava Pnoématik ¢eneler i¢in 4—8 bar basingli hava; hava hortumu 8 mm.

Baglantilar PC baglantisi: Ethernet / Modbus TCP; Windows 10/11 64-bit.

Laboratuvar altyapisi 220 V / 6 A elektrik; pndmatik ¢ceneler igin 4—8 bar hava ve 8 mm hortum; ¢alisma alani ve

numune kondisyonlama kosullari hazirlanir.

Olgii sirasi ve yaklagik degerler satirda belirtilmistir. Ambalaj degerleri cihazin net digii ve agirhgindan ayridir. Approx. satirlari muadil cihazlar
ve islev/kapasite esasli 6n mihendislik tahminidir; dogrulanmig Uretim 6lglsu veya standart zorunlulugu degildir. Kurulum ve sevkiyat, onayli
Uretim cizimi ve etiket de@erleriyle kesinlestirilir. Tahmin kapsami: temel Uriin/tek Unite; harici bilgisayar, tezgah ve yardimci tesisat harig.

Teknik 6zellikler, dlgller ve gli¢ gereksinimleri yaklasik olup strekli tasarim iyilestirmeleri nedeniyle dnceden haber verilmeksizin degistirilebilir.

Urtinlerin teknik dzellikleri ve gorselleri, tretim kosullarina ve ilgili standartlara gére degisiklik gosterebilir.

Test ve konfiglirasyon

Olgiilen cikti / islev Kopma kuvveti (N), uzama (%)

Metoda gore secilecek Cene tipi, 6lcme boyu, cekme hizi ve yuk hucresi
parametreler

Dogrulama noktalari Kuvvet, yer degistirme ve hiz dogrulamasi

Kontrol ve kayit sartnamesi
Yonteme gore yazilim ve kayit gereksinimleri agsagidadir. Teslim edilen yazilim moddilleri siparis kapsaminda tanimlanir.

* Yontem kodu ve baskisi, numune kimligi, operator ve secilen deney parametreleri kayitla iligkilendirilir.
» Kuvvet-uzama egrisi; uzama = 100 x (L-LO)/LO; cene hareketi ile ekstansometre sonucu ayri tanimlanir.
* Ham oOlgumler, birimler, gegerli/gecersiz deney isaretleri ve raporlanan sonug izlenebilir tutulur.

* Hesaplama, bilinen girdiler ve bagimsiz hesapla; sensor kanallari kalibrasyon degerleriyle kontrol edilir.

ilgili test metotlari

SO 13934-1 - ISO 13934-2 - ASTM D5035 - ASTM D5034 - ISO 13937-2 - ISO 13937-3 - ISO 13937-4 - ASTM D2261 -
ASTM D5587 - ISO 2062 - ASTM D2256 - ISO 6939 - ASTM D1578 - ISO 13935-1 - ISO 13935-2 - ISO 13936-1 - ISO
13936-2 - ISO 20932-1 - ISO 4919 - ASTM D1335 - ISO 11857 - ASTM D3936

Listelenen metotlar uygulama referansidir. Uygunluk; donanim, metot baskisi ve kalibrasyon birlikte degerlendirilerek belirlenir.

www.texlabinstruments.com - info@texlabinstruments.com - +90 533 326 71 71 2



