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Mukavemet Test Cihazi (300 N)

300 N maksimum kuvvet kapasiteli, tek sttunlu mukavemet test cihazidir. Elektronik ylUk hucresi, ayarlanabilir motor hizi,
3,5 in¢ renkli dokunmatik ekran, USB baglantisi ve standart mekanik ¢cene takimi bulunur. Bilgisayar uygulama yazilimi
opsiyoneldir. Iplik testlerinde uygun iplik genesi ve yéntemin gerektirdigi test diizeni teyit edilmelidir.

Model teknik verileri

1 Maksimum kuvvet kapasitesi: 300 N.

2 Uzama 6lgiim hassasiyeti: 0,01 mm.

& Hareket mesafesi (¢ceneler hari¢): 250 mm; kullanilan ¢ene grubuna gére degisir.

4 Tek sltunlu yapi; elektronik yik hicreli (load cell) kuvvet 6lgim sistemi.

S Ayarlanabilir hizli otomatik motor.

6 3,5" renkli dokunmatik ekran; bilgisayara gerek olmadan cihaz Uzerinden test yapilabilir.

7 Standart USB bilgisayar haberlesme c¢ikisi.

8 Standart olarak bir takim mekanik gene ile verilir.

9 Opsiyonel uygulama yazilimi; genel test yontemleri ve standartlar yuklt gelir, yeni standart eklenebilir.
10 Kumas, kagit ve deri gibi malzemelerde kopma ve ayrilma mukavemeti olgiim.

www.texlabinstruments.com - info@texlabinstruments.com - +90 533 326 71 71 1



TLI | TEXLAB INSTRUMENTS TR - 27 Ekim 2026

Fiziksel ozellikler ve besleme

Elektrik beslemesi Approx. 220-240 V AC, 50/60 Hz, tek faz; Uretim segimine gore.

Gug / bagh yuk Approx. 100—400 W; 6n boyutlandirma igin bagh yuk.

Cihaz dis olguleri Approx. 500 x 500 x 1500 mm (G x D xY).

Cihaz agirhgi Approx. 45-80 kg net.

Brit / sevkiyat agirhgi Approx. 74.5-125 kg brit; ambalaj payi tahminidir.

Baglantilar Standart USB bilgisayar haberlesme c¢ikisi.

Laboratuvar altyapisi Pnomatik ¢cene seceneginde basingli hava; cene baglantisi ve emniyet acikligi ana cihaza
gore.

Olcii sirasi ve yaklasik degerler satirda belirtiimistir. Ambalaj degerleri cihazin net dicii ve agirhigindan ayridir. Approx. satirlari muadil cihazlar
ve islev/kapasite esasl 6n mihendislik tahminidir; dogrulanmis tretim dl¢lisu veya standart zorunlulugu degildir. Kurulum ve sevkiyat, onayl
Uretim gizimi ve etiket de@erleriyle kesinlestirilir. Tahmin kapsami: temel Urtin/tek Unite; harici bilgisayar, tezgah ve yardimci tesisat haric.

Teknik 6zellikler, dlguler ve gu¢ gereksinimleri yaklasik olup surekli tasarim iyilestirmeleri nedeniyle dnceden haber verilmeksizin degistirilebilir.

Uriinlerin teknik dzellikleri ve gorselleri, tretim kosullarina ve ilgili standartlara gére degisiklik gdsterebilir.

Test ve konfiglirasyon

Olgiilen gikti / iglev Kopma kuvveti (N), uzama (%)

Metoda gore secilecek Cene tipi, 6lgme boyu, gcekme hizi ve yik hicresi
parametreler

Dogrulama noktalari Kuvvet, yer degistirme ve hiz dogrulamasi

Kontrol ve kayit sarthnamesi
Yonteme gore yazilim ve kayit gereksinimleri agagidadir. Teslim edilen yazihm moduilleri siparis kapsaminda tanimlanir.

* Yontem kodu ve baskisi, numune kimligi, operator ve secilen deney parametreleri kayitla iligkilendirilir.
» Kuvvet-uzama egrisi; uzama = 100 x (L-LO)/LO; ¢ene hareketi ile ekstansometre sonucu ayri tanimlanir.
* Ham Olgumler, birimler, gegerli/gecersiz deney isaretleri ve raporlanan sonug izlenebilir tutulur.

* Hesaplama, bilinen girdiler ve bagimsiz hesapla; sensoér kanallar kalibrasyon degerleriyle kontrol edilir.

ilgili test metotlar

ASTM D2256 - ISO 2062 - ISO 8124 - M&S P115

Listelenen metotlar uygulama referansidir. Uygunluk; donanim, metot baskisi ve kalibrasyon birlikte degerlendirilerek belirlenir.
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incelenen yontemin deney parametreleri

Asagidaki degerler belirtilen kaynak baskisinin secilmis maddelerinden incelenmistir. Yeni baski ile esdegerlik veya bagimsiz cihaz
dogrulamasi beyani degildir.

I1ISO 13934-1:2013/6.1.3-6.1.5/8.2

1 Kuvvet hatasi: kullanilan aralikta en ¢ok +%1; cene mesafesi hatasi: en ¢ok +1 mm.
2 CRE hizlari: 20 ve 100 mm/dk, +%10; 6lgme boylari: 100 ve 200 mm, +1 mm.
3 Tercih edilen serit numune eni: 50 £ 0,5 mm; diger genislikler anlagsma ve raporlama gerektirir.

ASTM D2256-97 /5.9.2, 9.2-9.3

1 iplik gekme regetesinde dlgme boyu 250 + 3 mm veya anlasmayla 500 + 5 mm. Ortalama kopma siiresi 20 + 3 s
secgenegdi ile 250 mm boyda 300 + 10 mm/dk sabit hiz se¢enegi ayri tutulur; diiz, duguimlu ve ilmekli numune kimligi
rapora alinir.

ISO 8124-1:2009 / 5.24.6.1

1 Oyuncak pargasi gekme deneyi icin kuvvet géstergesi dogrulugu +2 N; parcanin ana eksenine paralel ve dik
dogrultularda 70 £ 2 N. Kuvvet 5 s'de artirilir ve 10 s tutulur. Yalniz bolim 1'deki bu gekme maddesi incelenmistir.
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