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TXL-UNI-001 / 27 Ekim 2026 - 1 yil Uretici garantisi

Universal Cekme Test Cihazi (5 kN)

Tek sutunlu, masaustu, 5 kN Universal test cihazi; sabit uzama hizi (CRE) prensibiyle ¢cahsir. Kumas, dikis, iplik, kaplamali
kumas, deri ve aksesuarlarin gekme ve basma testleri: uygun cenelerle serit, grab, dikis, yirtiima ve iplik testleri. Test hizi
1-2.000 mm/dk, travers yolu 700 mm, pnématik veya manuel ¢ene, dokunmatik ekranla kontrol.

Model teknik verileri

1 Maksimum kuvvet 5 kN (5.000 N).

2 Test prensibi: sabit uzama hizi (CRE).

3 Yukleme modlari: gekme ve basma.

4 Test ve donus hizi 1-2.000 mm/dk, ayarlanabilir.
5 Travers yolu 700 mm (¢enesiz).

6 Kuvvet 6lcimu: elektronik yik hicresi.

Cene secgenekleri: pndmatik veya manuel ¢ene.

8 Yapi: tek sttunlu, masaustu.

9 Operator kontrolleri: dokunmatik ekran ve acil stop.

10 Basincli hava yalnizca pnomatik ¢eneler icin gerekir.

11 Ceneler ve aparatlar, 700 mm yol igindeki kullanilabilir numune boslugunu azaltir; numune 6lglisi ve gereken

uzamaya gore konfiglrasyon teyit edilir.

Fiziksel ozellikler ve besleme

Elektrik beslemesi Approx. 220-240 V AC, 50/60 Hz, tek faz; Uretim segimine gore.

Gug / bagh yuk Approx. 400—-1000 W; 6n boyutlandirma igin bagh yuk.

Cihaz dis olguleri Approx. 700 x 600 x 1800 mm (G x D x Y).

Cihaz agirhgi Approx. 100-180 kg net.

Brit / sevkiyat agirhgi Approx. 135-250 kg brit; ambalaj pay! tahminidir.

Laboratuvar altyapisi Pnoématik ¢cene seceneginde basingli hava; ¢ene baglantisi ve emniyet acikligi ana cihaza
gore.
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Olgii sirasi ve yaklagik degerler satirda belirtilmistir. Ambalaj degerleri cihazin net éigii ve agirhgindan ayridir. Approx. satirlari muadil cihazlar
ve islev/kapasite esaslh 6n mihendislik tahminidir; dogrulanmis tretim 6lglisu veya standart zorunlulugu degildir. Kurulum ve sevkiyat, onayl
Uretim cizimi ve etiket degerleriyle kesinlestirilir. Tahmin kapsami: temel Urtin/tek unite; harici bilgisayar, tezgah ve yardimci tesisat haric.

Teknik 6zellikler, dlgller ve gui¢ gereksinimleri yaklasik olup sirekli tasarim iyilestirmeleri nedeniyle dnceden haber verilmeksizin degistirilebilir.

Urdnlerin teknik dzellikleri ve gorselleri, Gretim kosullarina ve ilgili standartlara gére degisiklik gosterebilir.

Test ve konfiglirasyon

Olglilen cikti / islev Kopma kuvveti (N), uzama (%)

Metoda gore secilecek Cene tipi, 6lcme boyu, gcekme hizi ve yuk hucresi
parametreler

Dogrulama noktalari Kuvvet, yer degistirme ve hiz dogrulamasi

Kontrol ve kayit sartnamesi
Yonteme gore yazilim ve kayit gereksinimleri agagidadir. Teslim edilen yazihm modulleri siparis kapsaminda tanimlanir.

* Yontem kodu ve baskisi, numune kimligi, operator ve secilen deney parametreleri kayitla iligkilendirilir.
» Kuvvet-uzama egrisi; uzama = 100 x (L-LO)/LO; cene hareketi ile ekstansometre sonucu ayri tanimlanir.
* Ham Olgumler, birimler, gegerli/gecersiz deney isaretleri ve raporlanan sonug izlenebilir tutulur.

* Hesaplama, bilinen girdiler ve bagimsiz hesapla; sensoér kanallar kalibrasyon degerleriyle kontrol edilir.

ilgili test metotlar

ISO 13934-1 - ASTM D5034 - ISO 13934-2 - ASTM D5035 - ISO 13935-1 - ISO 13935-2 - ISO 13937-2 - ISO 13937-3 -
ISO 13937-4 - ASTM D2261 - ISO 2062

Listelenen metotlar uygulama referansidir. Uygunluk; donanim, metot baskisi ve kalibrasyon birlikte degerlendirilerek belirlenir.

incelenen yéntemin deney parametreleri

Asagidaki degerler belirtilen kaynak baskisinin secilmis maddelerinden incelenmistir. Yeni baski ile esdegerlik veya bagimsiz cihaz
dogrulamasi beyani degildir.

ISO 13934-1:2013/6.1.3-6.1.5/8.2

1 Kuvvet hatasi: kullanilan aralikta en ¢ok £%1; cene mesafesi hatasi: en cok 1 mm.
2 CRE hizlari: 20 ve 100 mm/dk, +%10; 6lgme boylari: 100 ve 200 mm, £1 mm.
3 Tercih edilen serit numune eni: 50 + 0,5 mm; diger genislikler anlasma ve raporlama gerektirir.

ASTM D5034-95/6.1, 10.1.2

1 Kavrama testinde baslangi¢ ¢ene araligi 75 + 1 mm. 300 + 10 mm/dk sabit hiz ve 20 + 3 s kopma suresi segenekleri
ayri regete olarak kaydedilir; bunlar ISO 13934-2'nin 50 mm/dk recetesiyle ayni degildir.

EN ISO 13934-2:1999 / TS EN ISO 13934-2:2002 / 6.1.3-6.1.6

1 Kavrama deneyi: hiz 50 mm/dk £%10; élgme boyu 100 + 1 mm veya mutabakatla 75 £ 1 mm; etkin kavrama alani 25
+ 1 x 25 + 1 mm. Kuvvet hatasi kullanilan aralikta en ¢ok +%1.

ASTM D5035-95 (2003) / 6.1-6.2.1

1 Serit ydonteminde cihaz 300 + 10 mm/dk veya segilen sabit kopma suresi 20 + 3 s igin ayarlanir. Cene yizi
numuneden en az 10 mm daha genis ve kuvvet dogrultusunda en az 25 mm uzunlugunda olmalidir.
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1ISO 13935-1:2014 /6.1, 9.1-9.2

1 Serit dikis testi: 6lcme boyu 200 + 1 mm; hiz 100 mm/dk +%10; kuvvet hatasi en ¢cok +%1. Ceneler numuneden dar
olmamal, tercihen en az 60 mm olmalidir.

1ISO 13935-2:2014 /6.1, 9.1-9.2

1 Dikis kavrama testi: 6lgme boyu 100 + 1 mm; hiz 50 mm/dk +%10; kavrama alani (25 + 1) x (25 + 1) mm ve kuvvet
hatasi en ¢cok +%1.

EN ISO 13937-2:2000 / TS EN ISO 13937-2:2002 /6.2, 8.2, 9

1 Pantolon tipi yirtilma: hiz 100 £ 10 mm/dk ve 6lgme boyu 100 £ 1 mm. Dar numune 200 £ 2 x 50 £ 1 mm; baslangi¢
kesisi 100 = 1 mm. Kuvvet ve cene mesafesi hatalari sirasiyla en cok +%1 ve 1 mm.

TS EN ISO 13937-3:2002 /6.2, 9

1 Kanat tipi yirtiima: hiz 100 £ 10 mm/dk, 6lgme boyu 100 + 1 mm; geneler tercihen 100 mm, en az 75 mm
genisliginde. Numune genelere yontem sekline gore 55° agiyla yerlestirilir.
EN ISO 13937-4:2000 / TS EN ISO 13937-4:2002 /6.2, 9

1 Cift yirtilma: hiz 100 £ 10 mm/dk, élgme boyu 100 + 1 mm. Ceneler numuneden dar olmamali ve tercihen 200 mm
genisliginde olmalidir; ¢ift yirtik pik degerlendirmesi ayri regete olarak kaydedilir.

ASTM D2261-96 (2002) / 6.1-6.2

1 Dil tipi yirtilma yéntemi CRE ¢ekme cihazi ve kuvvet kaydi kullanir. Cene ylzleri en az 25 x 75 mm, uzun kenari
kuvvet dogrultusuna dik olmali; numune kaymasi ve ¢ene hasari gegersizlik isareti olarak kaydedilmelidir.

1ISO 2062:2009/5.1/8.1.2/8.1.4

1 Olgme boyu: 500 + 2 mm veya 250 = 1 mm.
2 Normal CRE hizlari, segilen 6lgme boyuyla eslesen 500 + 10 veya 250 + 5 mm/dk.
3 Daha kisa 6lgme boyu veya otomatik yontemde farkh hiz, yontemde belirtilen sartlarla kullanilir ve kaydedilir.
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