TLI | TEXLAB INSTRUMENTS TR - 27 Ekim 2026

TXL-SRF-003 / 27 Ekim 2026 - 1 yil Uretici garantisi

Krokmetre Kumasi (Surtinme Hasligi Bezi)

Krokmetre ile yapilan kuru ve islak surtiinme hashgi testlerinde kullanilan standart pamuklu refakat bezi. ISO 105-X12 ve
AATCC 8 ile uyumludur.

Model teknik verileri

1 Standart pamuklu strtiinme (refakat) bezi.

2 Kuru ve islak strtinme hashgi testlerinde kullanilir.

3 ISO 105-X12 surtinme hashgi yéntemine uygundur.

4 AATCC 8 slrtiinme hasligi yéntemine uygundur.

5 Kutu icinde partiler halinde, lot numarasi ile izlenebilir sekilde tedarik edilir.

Fiziksel ozellikler ve besleme

Elektrik beslemesi Manuel / pasif temel aparat; sebeke beslemesi 6ngorilmez.

Gug / bagh yuk Approx. 0 W; 6n boyutlandirma igin bagli yuk.

Cihaz dis ol¢uleri Approx. 150 x 150 x 100 mm (G x D x Y).

Cihaz agirhgi Approx. 0.1-0.5 kg net.

Brit / sevkiyat agirhgi Approx. 0.5-1 kg brit; ambalaj pay! tahminidir.

Laboratuvar altyapisi Duz, kararli galisma yuzeyi; numune kondisyonlamasi secilen metoda gore.

Olgii sirasi ve yaklasik degerler satirda belirtilmistir. Ambalaj degerleri cihazin net éigii ve agirhgindan ayridir. Approx. satirlari muadil cihazlar
ve islev/kapasite esasli 6n miihendislik tahminidir; dogrulanmisg liretim 6lglist veya standart zorunlulugu degildir. Kurulum ve sevkiyat, onayli
Uretim cizimi ve etiket degerleriyle kesinlestirilir. Tahmin kapsami: tek 6lgek veya kuglk sarf paketi; paket adedi degistikce degisir.

Teknik 6zellikler, dlgller ve gui¢ gereksinimleri yaklasik olup sirekli tasarim iyilestirmeleri nedeniyle dnceden haber veriimeksizin degistirilebilir.

Urdnlerin teknik 6zellikleri ve gorselleri, Gretim kosullarina ve ilgili standartlara gére degisiklik gosterebilir.
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Test ve konfigurasyon

Olgiilen cikti / islev Surtme deneyinde renk transferi icgin refakat bezi

Metoda gore secilecek Metoda uygun bez, kesim ve yas deneyde su alma
parametreler

Dogrulama noktalari Parti tanimi, kumas yapisi ve saklama kosullari

Kontrol ve kayit sartnamesi
Yonteme gore yazilim ve kayit gereksinimleri agagidadir. Teslim edilen yazihm modulleri siparis kapsaminda tanimlanir.

» Entegre yazilim zorunlulugu metoda ve secilen donanima baghdir; manuel cihazda deney kaydi harici tutulur.
» Yontem kodu ve baskisi, numune kimligi, operator ve secilen deney parametreleri kayitla iligkilendirilir.

» Hesaplama ve bitis dlgutu, secilen deney metodunun surimuyle tanimlanir; cihaz sinyali ile operatdr degerlendirmesi ayri
tutulur.

* Ham dlgtmler, birimler, gegerli/gecgersiz deney isaretleri ve raporlanan sonug izlenebilir tutulur.

* Hesaplama, bilinen girdiler ve bagimsiz hesapla; sensoér kanallar kalibrasyon degerleriyle kontrol edilir.

ilgili test metotlar

ISO 105-X12 - AATCC 8

Listelenen metotlar uygulama referansidir. Uygunluk; donanim, metot baskisi ve kalibrasyon birlikte degerlendirilerek belirlenir.

incelenen yontemin deney parametreleri

Asagidaki degerler belirtilen kaynak baskisinin secilmis maddelerinden incelenmistir. Yeni baski ile esdegerlik veya bagimsiz cihaz
dogrulamasi beyani degildir.

1ISO 105-X12:2001 / EN ISO 105-X12:2002/4.1.1/4.1.2/4.2

1 Surtme hareketi: 104 £ 3 mm; uygulanan kuvvet: 9,0 £ 0,2 N.
2 Standart silindirik ayak: 16,0 £ 0,1 mm ¢ap; havli malzeme igin ayri ayak geometrisi segilir.
3 Silindirik ayak icin strtme bezi: 50 x 50 mm, her boyutta £2 mm.

AATCC 8-2007/5.2,8.1,9.2

1 Surtme bezi 50 x 50 mm; yas deneyde su alma %65 +5. Numune ve surtme bezi 21 + 1 °C, %65 £2 bagil nemde en
az 4 saat sartlandirilir; kogullar rapora alinir.
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