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TXL-KMS-050 / 28 Ekim 2026 - 1 yil Uretici garantisi

Random Tumble Boncuklanma Test Cihazi

Kumaslarin boncuklanma ve tiylenme egilimini belirler. Numuneler, mantar kapli aliminyum haznelerde paslanmaz celik
pervanelerle belirlenen sire boyunca rastgele dondirilur; ddnmeye yardimci olmak icin haznelere basingl hava verilir.
Dokunmatik kontrol paneli; 2 ve 4 hazneli modeller.

Model teknik verileri

1 Hazne sayisi: 2 veya 4.
2 Kontrol: dokunmatik panel.
3 Haznelere basingli hava beslemesi.

Fiziksel ozellikler ve besleme

Elektrik beslemesi Approx. 220-240 V AC, 50/60 Hz, tek faz; Giretim segimine gore.

Gug / bagh yuk Approx. 0,3—1 kW; 6n boyutlandirma igin bagh yuk.

Cihaz dis olculeri Approx. 900 x 500 x 600 mm (G x D x Y), 4 hazneli model.

Cihaz agirhgi Approx. 50-90 kg net.

Brit / sevkiyat agirhgi Approx. 80—130 kg brut; ambalaj payi tahminidir.

Laboratuvar altyapisi Basingli hava baglantisi (kompresor) gerekir; diz, kararli calisma ylzeyi; numune

kondisyonlamasi secilen metoda gére.

Olgii sirasi ve yaklasik degerler satirda belirtiimistir. Ambalaj degerleri cihazin net éigii ve agirhgindan ayridir. Approx. satirlari muadil cihazlar
ve islev/kapasite esasli 6n mihendislik tahminidir; dogrulanmig Gretim 6lglist veya standart zorunlulugu degildir. Kurulum ve sevkiyat, onayli
Uretim cizimi ve etiket degerleriyle kesinlestirilir. Tahmin kapsami: temel Urtin/tek unite; harici bilgisayar, tezgah ve yardimci tesisat haric.

Teknik 6zellikler, dlguler ve gu¢ gereksinimleri yaklasik olup surekli tasarim iyilestirmeleri nedeniyle dnceden haber veriimeksizin degistirilebilir.

Uriinlerin teknik dzellikleri ve gorselleri, tiretim kosullarina ve ilgili standartlara gére degisiklik gdsterebilir.
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Test ve konfigurasyon

Olgiilen gikti / iglev Boncuklanma, tliylenme ve yiizey degisimi derecesi

Metoda gore secilecek Mantar astarli hazneler, pervane, test suresi, basingli hava ve degerlendirme
parametreler

Dogrulama noktalari Pervane hizi, zamanlayici, hava basinci ve referans fotograflar

Kontrol ve kayit sartnamesi
Yonteme gore yazilim ve kayit gereksinimleri agagidadir. Teslim edilen yazihm modulleri siparis kapsaminda tanimlanir.
» Yontem kodu ve baskisi, numune kimligi, operator ve secilen deney parametreleri kayitla iligkilendirilir.

» Hesaplama ve bitis 6lgutl, segilen deney metodunun suriimuyle tanimlanir; cihaz sinyali ile operatér degerlendirmesi ayri
tutulur.

* Ham Olgumler, birimler, gegerli/gecersiz deney isaretleri ve raporlanan sonug izlenebilir tutulur.
* Hesaplama, bilinen girdiler ve bagimsiz hesapla; sensoér kanallar kalibrasyon degerleriyle kontrol edilir.

* Random Tumble yazilim kaydi standart kodu/baskisini ve ISO/ASTM/JIS D alt metodunu; astar tipi/sertlik sistemi/yasi,
pamuk ekleme, hava ayari, numune kimlikleri, kimulatif siireler, sikisma/gegersiz deney ve operator derecelerini birlikte
izler. Bakim sayaclari secilen metoda 6zeldir. Bu muhendislik kayit sartidir; teslim edilen otomatik derecelendirme veya
dogrulanmis uygunluk iddiasi degildir.

ilgili test metotlari

ISO 12945-3 - ASTM D3512 - JIS L 1076 - DIN 53867 - NF G07-121

Listelenen metotlar uygulama referansidir. Uygunluk; donanim, metot baskisi ve kalibrasyon birlikte degerlendirilerek belirlenir.

Eski metot referanslari: DIN 53867, NF G07-121

incelenen yontemin deney parametreleri

Asagidaki degerler belirtilen kaynak baskisinin secilmis maddelerinden incelenmistir. Yeni baski ile esdegerlik veya bagimsiz cihaz
dogrulamasi beyani degildir.

TS EN ISO 12945-3:2014-10 / ISO 12945-3:2014 / 1; 5.1-5.2; 6-12; Annex A; Annex B informational; printed pp.1-11

1 incelenen tarihsel ISO 12945-3:2014: yatay hazne i¢ gapi 146 + 1 mm, i¢ derinligi 152,4 + 1,0 mm; pervane 1200
dev/dk. Bunlar deney haznesi ve yontem degerleridir; cihaz dis 6lgusi veya dogrulanmis teslim performansi degildir.

2 2014 baskisinin varsayilan astari polikloropren: 3,2 £ 0,4 mm ve 60-70 IRHD. Mantar astar ve pamuk linteri yalniz
taraflarin anlasmasiyla alternatiftir. Yayimlanan mantar astarli temel trtin, polikloropren donanimi ve glincel 2020
uygunlugunu tek basina dogrulamaz.

3 Uc deney numunesi ve bir islenmemis referans hazirlanir; normal kesim 105 x 105 mm, yaklasik 45° yéniindedir.
Kenar yapistiricisi en gok 3 mm; en az 2 saat kurutma. Ana islemde ayni (¢ numune toplam 5, 15 ve 30 dakika
sonunda degerlendirilir; ek sureler raporlanir. Numuneler serbest takla atmalidir.

4 2014 Ek A: glnluk kullanimda aylik cihaz kontroll, seyrek kullanimda her seri 6ncesi; zamanlayici, rotor ve varsa
hava kontrol edilir. Yeni polikloropren astar 3 saat alistirilir. Boncuklanma/tiiylenme/matlasma ayri gérsel sonuglardir;
2020 baskisi degerlendirmede ISO 12945-4’e atif yapar ve bu tur giincel aparat maddeleri temin edilmedi.
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ASTM D3512-02 (approved April 10, 2002) / 1; 5-6; 9—15; printed pp.1-6

1 Tarihsel ASTM D3512-02: mantar astar yaklasik 146 x 452 x 1,5 mm, 6zgin kesilmis ylizey zimparalanmaz. Her
haznedeki hava enjeksiyonu 14-21 kPa (2-3 psi) olmalidir; bu deger kompresor ana hat basinci degildir.

2 Ug adet 105 x 105 mm numune yaklasik 45° kesilir; kenarlar en fazla 3 mm yapistiriciyla sabitlenip en az 2 saat
kurutulur. Hazneye yaklasik 25 mg, 6 mm gri pamuk eklenir; varsayilan ¢alisma 30 dakikadir. Ek sire kullanilirsa
pamuk her ek ¢evrimde yenilenir. Tek haznede farkl kumaslar karistiriimaz.

3 2002 baskisinda mantarin her yizi 1 saat kullanimdan sonra atilir; bu sire JIS’in 10 saatlik yuz siniryla
birlestiriimez. Sikisma veya dizensiz takla atma kaydedilir; etkilienen numunelerle deney yenilenir. 1-5
degerlendirme ve ortalama operatdr gorsel kaydidir; ASTM D3512/D3512M-22 tam metni ve otomatik gérintt
derecelendirmesi dogrulanmadi.

JIS L 1076:2012 — Method D; Japanese public reproduction / 6(a) D-1/D-2/D-3; 7.4; 8.1.4; 9-10; Fig.6; Japanese printed pp.6,8—11

1 JIS L 1076:2012, yalniz D metodu: hazne i¢ gapi 146 mm, i¢ uzunlugu 152 mm; pervane uzunlugu 121 mm (Sekil 6).
Uc numune 106 x 106 mm ve yaklasik 45° kesilir; normal pervane hizi 1200 dev/dk, siire 30 dakikadir. JIS I/ICI kutu
ve J/Martindale diizenleri bu hazneyle ayni degildir.

2 D-1: kloropren astar ve yaklasik 25 mg, yaklasik 5 mm gri pamuk; D-2: kloropren, pamuksuz; D-3: mantar,
pamuksuz. Kloropren astar kalinhdi 3 mm, sertligi Shore A 47 £ 3; bu, ISO 2014’Un IRHD sartiyla esitlenmez. Mantar
1,5 x 148 x 452 mm; JIS metninde her ylz icin normal sinir 10 saattir.

3 Degerlendirmede en az 400 Ix aydinlatma ve metoda/kumasa uygun JIS referans fotografi segilir; D-1/D-2/D-3, astar,
pamuk ve bakim kayitlari ayri tutulur. Yalniz erisilen Japonca metnin D maddeleri ve Sekil 6 incelendi; JSA’dan
6zgun tam PDF elde edilmedi. Mantar astarli temel model D-1/D-2 polikloropren segenegini kanitlamaz.
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