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Tela Yapisma ve Soyulma Mukavemeti Test Cihazi
(TL-FIT S00N)

Yapigkan telayr kumastan ayirmak icin gereken kuvveti dlger. Gomlek yaka ve mansetleri, ceket 6n panelleri ve
yapistiriimis kumas katmanlarinda kontrolli soyulma testi. 500 N, 1-500 mm/dk.

Model teknik verileri

1 Yapigkan telayr kumastan ayirmak icin gereken kuvveti (yapisma / soyulma mukavemeti) dlger.
2 Maksimum kuvvet kapasitesi: 500 N.

3 Hareket boyu: 500 mm (g¢eneler harig).

4 Test hizi: 1-500 mm/dk, ayarlanabilir.

5 4,3 in¢ dokunmatik ekran; yukari / asagi konumlandirma kontrolleri.

6 Manuel mekanik geneler.

7 Yk hucresi kalibrasyon hata siniri: £%0,005 F.S. (+0,025 N).

8 Ethernet baglantisi ve PC uygulama yazilimi opsiyoneldir.

Fiziksel ozellikler ve besleme

Elektrik beslemesi Approx. 220-240 V AC, 50/60 Hz, tek faz; Uretim segimine gore.

Gug / bagh yuk Approx. 100-300 W; 6n boyutlandirma igin bagh yik.

Cihaz dis ol¢uleri Approx. 450 x 450 x 1200 mm (G x D x Y).

Cihaz agirhgi Approx. 35-65 kg net.

Brit / sevkiyat agirhgi Approx. 63.5-106.2 kg brit; ambalaj payi tahminidir.

Baglantilar Ethernet baglantisi ve PC uygulama yazilimi opsiyoneldir.

Laboratuvar altyapisi Duz, kararli galisma yuzeyi; numune kondisyonlamasi secilen metoda gore.
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Olgii sirasi ve yaklagik degerler satirda belirtilmistir. Ambalaj degerleri cihazin net éigii ve agirhgindan ayridir. Approx. satirlari muadil cihazlar
ve islev/kapasite esaslh 6n mihendislik tahminidir; dogrulanmis tretim 6lglisu veya standart zorunlulugu degildir. Kurulum ve sevkiyat, onayl
Uretim cizimi ve etiket degerleriyle kesinlestirilir. Tahmin kapsami: temel Urtin/tek unite; harici bilgisayar, tezgah ve yardimci tesisat haric.

Teknik 6zellikler, dlgller ve gui¢ gereksinimleri yaklasik olup sirekli tasarim iyilestirmeleri nedeniyle dnceden haber verilmeksizin degistirilebilir.

Urdnlerin teknik dzellikleri ve gorselleri, Gretim kosullarina ve ilgili standartlara gére degisiklik gosterebilir.

Test ve konfiglirasyon

Olgiilen ¢ikti / iglev Yapigsma/soyulma kuvveti (N veya N/birim geniglik)

Metoda gore secilecek Numune eni, soyma agisl, hiz ve 6n islem
parametreler

Dogrulama noktalari Kuvvet, hiz, cene ve hizalama

Kontrol ve kayit sartnamesi
Ydénteme gore yazilim ve kayit gereksinimleri asagidadir. Teslim edilen yazilim modulleri siparis kapsaminda tanimlanir.
* Yontem kodu ve baskisi, numune kimligi, operator ve secilen deney parametreleri kayitla iligkilendirilir.

* Hesaplama ve bitis dlgutl, secilen deney metodunun surimdayle tanimlanir; cihaz sinyali ile operatér degerlendirmesi ayri
tutulur.

* Ham oOlgumler, birimler, gegerli/gecersiz deney isaretleri ve raporlanan sonug izlenebilir tutulur.

» Hesaplama, bilinen girdiler ve bagimsiz hesapla; sensor kanallari kalibrasyon degerleriyle kontrol edilir.

ilgili test metotlari

ASTM D2724 - AATCC 136 - FZ/T 80007.1

Listelenen metotlar uygulama referansidir. Uygunluk; donanim, metot baskisi ve kalibrasyon birlikte degerlendirilerek belirlenir.

incelenen yontemin deney parametreleri
Asagidaki degerler belirtilen kaynak baskisinin secilmis maddelerinden incelenmistir. Yeni baski ile esdegerlik veya bagimsiz cihaz

dogrulamasi beyani degildir.

AATCC 136-2009/6.10, 11.2

1 Bagd mukavemeti agsamasinda numune secgenekleri 25 x 152 veya 76 x 152 mm; ayirma hizi 305 + 13 mm/dk.
Ortalama soyulma kuvveti ile kdpuUk yirtilmasi ayri kaydedilir; 6n yikama/kuru temizleme islemleri ayrica saglanir.

ASTM D2724-03/6.10

1 Yapisik/lamine giysilik kumaslarin cekme alt deneyinde kiskag¢ genisligi 76,2 mm; CRE tercih edilir. Bu baski 0—4,5
kgf gosterge araligini tercih eder. Numune ayrilma diizeni ve yik araligi kaydedilir; kuru temizleme ve yikama 6n
islemleri ayri ekipman gerektirir.

Fz/T 80007.1:2006 / 4.1-4.2, 7.1

1 Tela soyulma deneyinde kuvvet dlgim dogrulugu +%1; ¢ene eni en az 30 mm, baslangi¢ ¢ene araligi 50 mm ve hiz
100 + 5 mm/dk. Bu degerler yayincinin kismi ingilizce gevirisinden incelenmistir; hesaplama ve rapor maddelerinin
tam metni bu kopyada yoktur.
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