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TXL-KMS-038 / 28 Ekim 2026 - 1 yil Uretici garantisi

Kumas Sertlik Test Cihazi — Manuel (Sabit Acili)

Sabit acili (41,5°) egik dizlem yontemiyle kumasin edilme uzunlugunu, egilme rijitligini ve egilme modulini belirler.
Tamamen manuel ¢alisir; dokuma, katmanli, havli, drme ve sardonlu kumaslarin testi icin uygundur. Battaniye, hava
yastigi kumasi ve koruyucu giysi gibi Grinlerin sertlik 6zelliklerinin degerlendiriimesinde kullanilir.

Model teknik verileri

1 Egim acisi: 41,5° sabit.

2 Cetvel hassasiyeti: 1 mm.

3 Tamamen manuel calisma.

4 Basit islem ve hesaplamalarla egilme uzunlugu, egilme rijitligi ve edilme moduli belirlenir.
5 Cihaz odlguleri: yaklasik 350 x 150 x 210 mm.

6 Agirlik: 2 kg.

Fiziksel ozellikler ve besleme

Elektrik beslemesi Manuel / pasif temel aparat; sebeke beslemesi 6ngodrilmez.

Gug / bagh yuk Approx. 0 W; 6n boyutlandirma igin bagli yuk.

Cihaz dis olgtleri Cihaz olgleri: yaklagik 350 x 150 x 210 mm.

Cihaz agirhgi Agirlik: 2 kg.

Brit / sevkiyat agirhgi Approx. 4.2—4.5 kg brut; ambalaj payi tahminidir.

Laboratuvar altyapisi Duz, kararli galisma yuzeyi; numune kondisyonlamasi secilen metoda gore.

Olgii sirasi ve yaklagik degerler satirda belirtilmistir. Ambalaj degerleri cihazin net élgii ve agirhgindan ayridir. Approx. satirlari muadil cihazlar
ve islev/kapasite esasli 6n mihendislik tahminidir; dogrulanmig Gretim 6lglist veya standart zorunlulugu degildir. Kurulum ve sevkiyat, onayli
Uretim cizimi ve etiket degerleriyle kesinlestirilir. Tahmin kapsami: temel Urtin/tek unite; harici bilgisayar, tezgah ve yardimci tesisat haric.

Teknik 6zellikler, dlctler ve glic gereksinimleri yaklasik olup surekli tasarim iyilestirmeleri nedeniyle énceden haber verilimeksizin degistirilebilir.

Uriinlerin teknik dzellikleri ve gorselleri, tiretim kosullarina ve ilgili standartlara gére degisiklik gésterebilir.
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Test ve konfigurasyon

Olgiilen gikti / iglev Egilme uzunlugu ve egilme rijitligi

Metoda gore secilecek Serit boyutu, yiz/yon, agi ve birim alan kitlesi
parametreler

Dogrulama noktalari Uzunluk odlcegi ve referans agli

Kontrol ve kayit sartnamesi
Yonteme gore yazilim ve kayit gereksinimleri agagidadir. Teslim edilen yazihm modulleri siparis kapsaminda tanimlanir.

» Entegre yazilim zorunlulugu metoda ve secilen donanima baghdir; manuel cihazda deney kaydi harici tutulur.
» Yontem kodu ve baskisi, numune kimligi, operator ve secilen deney parametreleri kayitla iligkilendirilir.

» Hesaplama ve bitis dlgutu, secilen deney metodunun surimuyle tanimlanir; cihaz sinyali ile operatdr degerlendirmesi ayri
tutulur.

* Ham dlgtmler, birimler, gegerli/gecgersiz deney isaretleri ve raporlanan sonug izlenebilir tutulur.

* Hesaplama, bilinen girdiler ve bagimsiz hesapla; sensoér kanallar kalibrasyon degerleriyle kontrol edilir.

ilgili test metotlar

ISO 4604 - BS 3356 - ERT 50-2

Listelenen metotlar uygulama referansidir. Uygunluk; donanim, metot baskisi ve kalibrasyon birlikte degerlendirilerek belirlenir.

incelenen yontemin deney parametreleri

Asagidaki degerler belirtilen kaynak baskisinin secilmis maddelerinden incelenmistir. Yeni baski ile esdegerlik veya bagimsiz cihaz
dogrulamasi beyani degildir.

TS ISO 4604:2004 / 4.1-4.2

1 Cam dokuma igin sabit acili ydntem: gozlem acisi 41,5°; stirgli 25 mm eninde ve en az 300 mm uzunlugunda, birim
uzunluk basina kitle 10 + 2 g/cm. Sablon 250 x 25 mm.

BS 3356:1990 + Amendment 6337:1991 / 1-9, Figure 1; apparatus 4.1-4.3; specimens 6; procedure 7; calculation 8

1 Sabit egimli fleksometre: 41,5° goris acisi; sirgl genisligi 25 mm, kutlesi 180 + 2 g. Uzunluk dogrulugu en az 1 mm,
zaman dogrulugu 1 s. Bunlar deney aparatinin sartlaridir; cihaz dis 6lglist veya net kltlesi degildir.

2 Numune 25 £ 1 x 200 + 1 mm; her ydnde en az U¢ numune. Yaklasik 25 mm/5 s ilerletme; her iki yiz degerlendirilir.
Sarkma L = 2C; egilme rijitligi G = 0,10 M C?* (M: g/m?; C: cm; G: mg-cm). YOn, ylz, tekrar ve ortalamalar kaydedilir.
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