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Gramaj Kesme Aleti (Daire Kesici)

100 cm?lik hassas kesim yapan dairesel numune kesme aparati; bir adet gévde destegi ve dort adet jilet ile set halinde
sunulur. Standart dlgllere gore farkli kesim alanlarinda da temin edilebilir.

Model teknik verileri

1 100 cm?lik hassas kesim yapan dairesel numune kesme aparatidir.
2 Bir gévde destegdi ve dort jiletle set halinde sunulur.
3 Standart dlgilere gore farkh kesim alanlarinda da temin edilebilir.

Fiziksel ozellikler ve besleme

Elektrik beslemesi Manuel / pasif temel aparat; sebeke beslemesi 6ngoriilmez.

Gug / bagh yuk Approx. 0 W; 6n boyutlandirma igin bagli yuk.

Cihaz dis olguleri Approx. 250 x 250 x 200 mm (G x D x Y).

Cihaz agirligi Approx. 1.5-3 kg net.

Brit / sevkiyat agirhgi Approx. 3.7-5.8 kg brit; ambalaj pay! tahminidir.

Laboratuvar altyapisi Duz, kararli galisma yuzeyi; numune kondisyonlamasi secilen metoda gore.

Olgii sirasi ve yaklasik degerler satirda belirtiimistir. Ambalaj degerleri cihazin net éigii ve agirhgindan ayridir. Approx. satirlari muadil cihazlar
ve islev/kapasite esasli 6n mihendislik tahminidir; dogrulanmis Uretim 6lglist veya standart zorunlulugu degildir. Kurulum ve sevkiyat, onayli
Uretim gizimi ve etiket degerleriyle kesinlestirilir. Tahmin kapsami: temel urtin/tek unite; harici bilgisayar, tezgah ve yardimci tesisat haric.

Teknik 6zellikler, dlguler ve gu¢ gereksinimleri yaklasik olup surekli tasarim iyilestirmeleri nedeniyle dnceden haber verilmeksizin degistirilebilir.

Uriinlerin teknik dzellikleri ve gorselleri, tiretim kosullarina ve ilgili standartlara gére degisiklik gdsterebilir.
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Test ve konfigurasyon

Olgiilen cikti / islev Birim alan kutlesi (g/m?) igin numune hazirlama

Metoda gore secilecek Kesim alani, terazi ¢6zunlrligu ve numune alma
parametreler

Dogrulama noktalari Kesim alani ve izlenebilir terazi kontroll

Kontrol ve kayit sartnamesi
Yonteme gore yazilim ve kayit gereksinimleri agagidadir. Teslim edilen yazihm modulleri siparis kapsaminda tanimlanir.

» Entegre yazilim zorunlulugu metoda ve secilen donanima baghdir; manuel cihazda deney kaydi harici tutulur.
» Yontem kodu ve baskisi, numune kimligi, operator ve secilen deney parametreleri kayitla iligkilendirilir.

* Birim alan kutlesi = numune kutlesi / alan; 100 cm? numunede g/m? = gram cinsinden kutle x 100.

* Ham dlgumler, birimler, gecerli/gecgersiz deney isaretleri ve raporlanan sonug izlenebilir tutulur.

* Hesaplama, bilinen girdiler ve bagimsiz hesapla; sensoér kanallar kalibrasyon degerleriyle kontrol edilir.

ilgili test metotlari

ISO 3801 - ASTM D3776 - EN 12127 - M&S P65 - NEXT TM 20

Listelenen metotlar uygulama referansidir. Uygunluk; donanim, metot baskisi ve kalibrasyon birlikte degerlendirilerek belirlenir.

incelenen yontemin deney parametreleri

Asagidaki degerler belirtilen kaynak baskisinin secilmis maddelerinden incelenmistir. Yeni baski ile esdegerlik veya bagimsiz cihaz
dogrulamasi beyani degildir.

1ISO 3801:1977 / 4.4-4.5

1 Kugik numune yonteminde 10 x 10 cm sablon veya 100 cm? dairesel kesici, alan dogrulugu %1; terazi 0,001 g tartim
yapabilmelidir. Yontem ve numune alani gramaj hesabiyla birlikte saklanir.

ASTM D3776-96 /1.2, 5.1-5.2
1 Tam top, tam en, kicuk parca ve dar kumas segenekleri ayrilir. Terazi, tartilan deney pargasi kutlesinin +%0,1'i

icinde tartabilecek kapasite/duyarlilikta olmalidir. Kesici kullanildiginda gergek kesim alani, kitle ve hesaplanan g/m?
birlikte kaydedilir.
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