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Hava Gecirgenlik Test Cihazi

Dijital, otomatik basing regullasyonlu hava gegirgenligi.

Model teknik verileri

1 Test bashgi: standart 20 cm?2.

2 Basing farki st siniri: 500 Pa.

8 Debi gosterimi: dm?®/dk; alanla normalize edilen gecirgenlik ayrica degerlendirilir.
4 Elektronik kontrol; test alani ve basing farki secilen yonteme gore belirlenir.

5 Opsiyonel baslik alanlari: 5, 25, 38, 50 ve 100 cm?.

Fiziksel ozellikler ve besleme

Elektrik beslemesi Approx. 220-240 V AC, 50/60 Hz, tek faz; Uretim secimine gore.

Gug / bagh yuk Approx. 500-1500 W; 6n boyutlandirma igin bagh yuk.

Cihaz dis olguleri Approx. 700 x 700 x 1200 mm (G x D x Y).

Cihaz agirhgi Approx. 70—110 kg net.

Brit / sevkiyat agirhgi Approx. 102-162.5 kg brit; ambalaj pay! tahminidir.

Laboratuvar altyapisi Duz, kararli galisma yuzeyi; numune kondisyonlamasi secilen metoda gore.

Olgii sirasi ve yaklagik degerler satirda belirtilmistir. Ambalaj degerleri cihazin net éigii ve agirhgindan ayridir. Approx. satirlari muadil cihazlar
ve islev/kapasite esasli 6n mihendislik tahminidir; dogrulanmig Gretim 6lglist veya standart zorunlulugu degildir. Kurulum ve sevkiyat, onayli
Uretim cizimi ve etiket degerleriyle kesinlestirilir. Tahmin kapsami: temel Urtin/tek unite; harici bilgisayar, tezgah ve yardimci tesisat haric.

Teknik 6zellikler, dlctler ve glic gereksinimleri yaklasik olup surekli tasarim iyilestirmeleri nedeniyle énceden haber veriimeksizin degistirilebilir.

Uriinlerin teknik dzellikleri ve gorselleri, tiretim kosullarina ve ilgili standartlara gére degisiklik gdsterebilir.
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Test ve konfigurasyon

Olgiilen cikti / islev Tanimli alan ve basing farkinda hava gegirgenligi

Metoda gore secilecek Test bashdi, basing farki ve debi araligi
parametreler

Dogrulama noktalari Debi, diferansiyel basing, alan ve sizdirmazlik

Kontrol ve kayit sartnamesi
Yonteme gore yazilim ve kayit gereksinimleri agagidadir. Teslim edilen yazihm modulleri siparis kapsaminda tanimlanir.

* Yontem kodu ve baskisi, numune kimligi, operatdr ve secilen deney parametreleri kayitla iligkilendirilir.
» Gegirgenlik = hacimsel debi / test alani; kullanilan basing farki, alan ve birim donidsimi raporda korunur.
* Ham oOlgumler, birimler, gecerli/gecersiz deney isaretleri ve raporlanan sonug izlenebilir tutulur.

* Hesaplama, bilinen girdiler ve bagimsiz hesapla; sensoér kanallar kalibrasyon degerleriyle kontrol edilir.

ilgili test metotlari

ASTM D3574 - ASTM D737 - BS 5636 - DIN 53887 - ISO 9237
Listelenen metotlar uygulama referansidir. Uygunluk; donanim, metot baskisi ve kalibrasyon birlikte degerlendirilerek belirlenir.

Eski metot referanslari: BS 5636, DIN 53887

incelenen yontemin deney parametreleri

Asagidaki degerler belirtilen kaynak baskisinin secilmis maddelerinden incelenmistir. Yeni baski ile esdegerlik veya bagimsiz cihaz
dogrulamasi beyani degildir.

I1ISO 9237:1995/7.1/7.4/761/9

1 Alan: 5/20/50/ 100 cm?; alan toleransi en ¢cok +%0,5.
2 Basing farki ve debi dlgliminde gereken dogruluk: +%2.
3 Onerilen 20 cm? alanda giyimlik kumas icin 100 Pa, endiistriyel kumas icin 200 Pa; alternatifler raporlanir.

ASTM D737-96 /6.1.1-6.1.5, 10.4

1 Hava gegcirgenligi yonteminin baslik alani 38,3 cm? £%0,3; bagka alanlar mutabakatla kullanilabilir. Uriin sartnamesi
yoksa basing farki 125 Pa; basing ve akis 6lgim dogrulugu £%2. ISO test alani ve basing secenekleri ayri recetedir.

ASTM D3574-17 — Test G/ 63.2-63.4, 64.1, 65.4-65.5
1 2017 Test G: kopuk i¢in ayri tutucu yuvasi 50,0 £ 0,5 x 50,0 + 0,5 x 25,0 + 0,5 mm; basing 125 + 1 Pa, okuma oncesi

210 s. Manometre/debimetre dogrulugu +%2. Kopik adaptori ve kalibrasyon gerekir; kumas basligi tek basina
uygunluk saglamaz. 2025 baskisi dogrulanmadi.
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