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Martindale Asinma ve Boncuklanma Test Cihazi

8 istasyonlu Martindale hareketi. Asinma ve boncuklanma testi bir arada. Lissajous hareketi, otomatik devir sayaci,
standart yuk agirliklari dahil.

Model teknik verileri

1 Hareket: Martindale/Lissajous; asinma ve boncuklanma kitleri ayri segilir.

2 Listelenen Texlab konfiglirasyonu: 8 istasyon.

8 Aile segenekleri: 4, 6, 8, 9 veya 12 test Unitesi; sipariste model belirtilir.

4 Dokunmatik kumanda; USB bilgisayar baglantisi standarttir.

5 Metoda 6zel opsiyonlar: kesiciler, kegeler, destek kopukleri, asindiricilar ve degerlendirme fotograflari.

Fiziksel ozellikler ve besleme

Elektrik beslemesi Approx. 220-240 V AC, 50/60 Hz, tek faz; Gretim secgimine gore.

Gug / bagh yuk Approx. 50-150 W; 6n boyutlandirma igin bagli yuk.

Cihaz dis olguleri Approx. 900 x 750 x 400 mm (G x D xY).

Cihaz agirligi Approx. 65-95 kg net.

Brit / sevkiyat agirhgi Approx. 96.5-143.8 kg brut; ambalaj pay! tahminidir.

Baglantilar Dokunmatik kumanda; USB bilgisayar baglantisi standarttir.

Laboratuvar altyapisi Duz, kararli galisma yuzeyi; numune kondisyonlamasi secilen metoda gore.

Olcii sirasi ve yaklasik degerler satirda belirtiimistir. Ambalaj degerleri cihazin net éigii ve agirhgindan ayridir. Approx. satirlari muadil cihazlar
ve islev/kapasite esasli 6n mihendislik tahminidir; dogrulanmis Uretim 6lglist veya standart zorunlulugu degildir. Kurulum ve sevkiyat, onayli
Uretim gizimi ve etiket degerleriyle kesinlestirilir. Tahmin kapsami: temel urtin/tek unite; harici bilgisayar, tezgah ve yardimci tesisat harig.

Teknik 6zellikler, dlguler ve gu¢ gereksinimleri yaklasik olup surekli tasarim iyilestirmeleri nedeniyle dnceden haber verilmeksizin degistirilebilir.

Uriinlerin teknik dzellikleri ve gorselleri, tiretim kosullarina ve ilgili standartlara gére degisiklik gdsterebilir.
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Test ve konfigurasyon

Olgiilen cikti / islev Asinma gevrimi, kitle kaybi veya boncuklanma derecesi

Metoda gore secilecek Asinma/boncuklanma kiti, yUk, altlik ve bitis 6lgitl
parametreler

Dogrulama noktalari Lissajous izi, yukler, sayac ve tutucular

Kontrol ve kayit sartnamesi
Ydénteme gore yazilim ve kayit gereksinimleri asagidadir. Teslim edilen yazilm modulleri siparis kapsaminda tanimlanir.
* Yontem kodu ve baskisi, numune kimligi, operator ve secilen deney parametreleri kayitla iligkilendirilir.

» Hesaplama ve bitis dlgutl, secilen deney metodunun surimayle tanimlanir; cihaz sinyali ile operatér degerlendirmesi ayri
tutulur.

* Ham olgtmler, birimler, gegerli/gegersiz deney isaretleri ve raporlanan sonug izlenebilir tutulur.

* Hesaplama, bilinen girdiler ve bagimsiz hesapla; sensor kanallar kalibrasyon degerleriyle kontrol edilir.

ilgili test metotlari

ISO 12945-2 - ASTM D4966 - ISO 12947-1 - ISO 12947-2 - ISO 12947-3 - ISO 12947-4 - ASTM D4970

Listelenen metotlar uygulama referansidir. Uygunluk; donanim, metot baskisi ve kalibrasyon birlikte degerlendirilerek belirlenir.

incelenen yontemin deney parametreleri

Asagidaki degerler belirtilen kaynak baskisinin secilmis maddelerinden incelenmistir. Yeni baski ile esdegerlik veya bagimsiz cihaz
dogrulamasi beyani degildir.

1ISO 12945-2 (6nceki baski) / 5.2

1 Boncuklanma hareketi kursu: 24 + 0,5 mm; tutucu 155 + 1 g, ilave disk 260 £ 1 g; toplam 415 + 2 g.
1ISO 12947-1 (6nceki baski) / 5

1 Asinma duzeninde iki eksende kurs 60,5 £ 0,5 mm; 9 kPa veya 12 kPa yuk takimi ydontem ve malzemeye gore segilir.
EN ISO 12947-2:1998 / TS EN ISO 12947-2:2001 /7.4

1 Numune ve kopuk disk ¢capi 38 mm, tolerans +0,5/0 mm; asindirici en az 140 mm ¢apinda veya 140 x 140 mm.
Asindiriciyi yerlestirme agirligr 2,5 + 0,5 kg, capi 120 £ 10 mm.

ENISO 12947-3:1998 / TS EN ISO 12947-3:2001 /7.4, 10

1 Kitle kaybi yontemi: numune ¢api 38 mm (+0,5/0 mm). Her degerlendirme ¢evriminde kitle kaybi ve gevrim sayisi
eslestirilir; raporda ortalama, dagilim ve kutle kaybi-gevrim grafigi izlenir.

EN ISO 12947-4:1998 / TS EN ISO 12947-4:2001 /7.4, 9

1 Gorlinus degisimi ydnteminde numune en az 140 mm ¢ap veya 140 x 140 mm; asindirici gapi 38 mm (+0,5/0 mm).
Numune tutucusu ve saft toplam kutlesi 198 + 2 g; kitle kaybi regetesinden ayri degerlendirilir.

ASTM D4966-98/6.1.2,6.1.4

1 Martindale asinma hazirliginda kege alan kutlesi 750 + 50 g/m? ve kalinhgi 3 + 0,3 mm; kesiciler 38 ve 140 mm
capindadir. Asindirici, destek ve yuk seti deney kimligine baglanir.
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ASTM D4970-02 /6.2, 11.3

1 Martindale boncuklanma regetesinde kege 750 + 50 g/m? ve 3 + 0,3 mm; bu diizenekte ilave yik olmadan blylk
numune Uzerindeki basing yaklasik 3 kPa'dir. Gorsel derece, ¢evrim sayisi ve kullanilan referans seti birlikte
kaydedilir.
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