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Elmendorf Yirtilma Test Cihazi

Balistik sarkag yontemiyle yirtiima mukavemeti.

Model teknik verileri

1 Mikro islemcili dikey hareketli pendulum ile balistik yirtiima testi.

2 Kuvvet kapasiteleri: 800 cN (1,75 Ib), 1600 cN (3,5 Ib), 3200 cN (7,0 Ib) ve 6400 cN (14 Ib).
3 Olgiim birimleri: mN, ¢cN, N, g, kg, oz ve Ib.

4 LCD ekranda anlik sonug ve istatistiksel degerlendirme.

5 USB bilgisayar veri ¢ikisi standarttir.

6 Numune hazirhdi icin kesme kaliplari ve bigak seti cihazla birlikte verilir.

7 Tekstil malzemeleri ile kagit ve mukavva Urtnlerinde kullanihr.

Fiziksel ozellikler ve besleme

Elektrik beslemesi Approx. 220-240 V AC, 50/60 Hz, tek faz; Uretim segimine gore.

Gug / bagh yuk Approx. 10-80 W; 6n boyutlandirma igin bagl yuk.

Cihaz dis olguleri Approx. 550 x 400 x 650 mm (G x D xY).

Cihaz agirhgi Approx. 20—45 kg net.

Brit / sevkiyat agirhgi Approx. 32—-66.2 kg brit; ambalaj pay! tahminidir.

Baglantilar USB bilgisayar veri ¢ikisi standarttir.

Laboratuvar altyapisi Pndématik devre segilmigse kuru, filtrelenmis basingli hava; calisma basinci ve debisi

teslimatta dogrulanir.

Olgii sirasi ve yaklasik degerler satirda belirtiimistir. Ambalaj degerleri cihazin net éigii ve agirhgindan ayridir. Approx. satirlari muadil cihazlar
ve islev/kapasite esasli 6n mihendislik tahminidir; dogrulanmig Gretim 6lglist veya standart zorunlulugu degildir. Kurulum ve sevkiyat, onayli
Uretim cizimi ve etiket degerleriyle kesinlestirilir. Tahmin kapsami: temel Urtin/tek unite; harici bilgisayar, tezgah ve yardimci tesisat haric.

Teknik 6zellikler, dlguler ve gu¢ gereksinimleri yaklasik olup surekli tasarim iyilestirmeleri nedeniyle dnceden haber verilmeksizin degistirilebilir.

Uriinlerin teknik dzellikleri ve gorselleri, tiretim kosullarina ve ilgili standartlara gére degisiklik gésterebilir.
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Test ve konfigurasyon

Olgiilen cikti / islev Sarkag enerjisinden yirtilma kuvveti (N)

Metoda gore secilecek Sarkag araligi, numune yéni ve 6n kesik
parametreler

Dogrulama noktalari Sarkag, surtiinme kaybi ve kalibrasyon agirligi

Kontrol ve kayit sartnamesi
Ydénteme gore yazilim ve kayit gereksinimleri asagidadir. Teslim edilen yazilm modulleri siparis kapsaminda tanimlanir.
* Yontem kodu ve baskisi, numune kimligi, operator ve secilen deney parametreleri kayitla iligkilendirilir.

» Hesaplama ve bitis dlgutl, secilen deney metodunun surimayle tanimlanir; cihaz sinyali ile operatér degerlendirmesi ayri
tutulur.

* Ham olgtmler, birimler, gegerli/gegersiz deney isaretleri ve raporlanan sonug izlenebilir tutulur.
* Hesaplama, bilinen girdiler ve bagimsiz hesapla; sensor kanallar kalibrasyon degerleriyle kontrol edilir.

* NF G07-149:1981 igin AFNOR kapsam ¢zeti diislk kapasiteli 5-10 daN sarkag sinifini ve sonucun segilen tam 6lgegin
%15-85'i icinde kalmasini belirtir. Modelin her sarkaci bu sinifa girmez; sarkag, 6zgdl yirtiima uzunluguna bagl
kalibrasyon ve numune kalibi ayrica dogrulanir. Bu yalniz yayinci kapsam notudur; standart gévdesi/aparat maddeleri elde
edilmedi ve ISO 13937-1 geometrisi otomatik esitlenmedi.

ilgili test metotlar

ASTM D1424 - ASTM D5734 - ASTM D689 - BS 4253 - BS 4468 - ISO 13937-1 - DIN 53128 - DIN 53862 - ISO 1974 - ISO
4674-2 - 1SO 9290 - M&S P29 - NF G07-149
Listelenen metotlar uygulama referansidir. Uygunluk; donanim, metot baskisi ve kalibrasyon birlikte degerlendirilerek belirlenir.

Eski metot referanslari: ASTM D5734, BS 4253, BS 4468, DIN 53862, ISO 9290, NF G07-149

incelenen yontemin deney parametreleri
Asagidaki degerler belirtilen kaynak baskisinin secilmis maddelerinden incelenmistir. Yeni baski ile esdegerlik veya bagimsiz cihaz

dogrulamasi beyani degildir.

1ISO 13937-1 (6nceki baski) / 6.2

1 Cene acikligi 3 £ 0,5 mm; baslangi¢ kesisi 20 + 0,5 mm; etkin yirtiima boyu 43 + 0,5 mm.
ASTM D1424-96 /6.3, 8.3, A1.4

1 Elmendorf etkin yirtiima boyu 43,0 + 0,15 mm,; baslangi¢ kesisi 20 mm. Ayar kontroliinde ¢cene araldi 2,5 + 0,25
mm'dir. Kullanilabilir skala araligi standart cihazda %20-80, yliksek kapasiteli tipte %20-60 olarak ayri segilir.

ASTM D5734-95 (2001) / 6.5-6.6, 8.1

1 Dokusuz ytizey Elmendorf deneyinde kalan yirtilma mesafesi 43 0,15 mm; bu baskinin ¢cene araligi mastar 2,8 +0,3
mm'dir. Standart kapasitede sonu¢ %20-80 tam skala araliginda segilir. D1424 ayarlari otomatik kopyalanmaz.

1ISO 9290:1990/ 5.1-5.2, 6.1

1 Dokuma yirtiima ydntemi: baslangi¢ kesigi 20 + 0,5 mm, ilerleyen yirtiima mesafesi 43 + 0,5 mm. Numune sablonu
ve sarkag kapasitesi bu baskiya gére segilir; yontem nonwoven ve érme kumasa uygulanmaz.
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ASTM D689-03 /5.3

1 Kagit yirtilmasi igin gene derinligi 15,9 £ 0,1 mm ve eni en az 25 mm; sarkag ekseninden gene merkez hattina
mesafe 103 + 0,1 mm. Kagit aparati, kumas Elmendorf sablonuyla ayni kabul edilmez; kat sayisi ve kapasite ayrica
segilir.

1ISO 1974:2012/5.1.4-5.1.5

1 Kagit Elmendorf yontemi: ¢eneler arasi 2,8 + 0,3 mm, kavrama derinligi 15 + 1 mm ve en 25 + 1 veya 36 £ 1 mm.
Kesikten sonraki yirtilma yolu 43,0 £ 0,5 mm. Kagit geometrisi kumas ve kapli kumas kitlerinden ayri dogrulanir.

1ISO 4674-2:2021, corrected 2021-11/ 5.1

1 Kapli kumas sarkag yontemi: ¢ene araligi 2,8 + 0,3 mm; ¢ene sikma hatti ile sarkag ekseni arasi 104 £ 1 mm ve
diseye gore 27,5 + 0,5°. Kaymadan kavrama ve ilk salinim enerijisi 6l¢gimi dogrulanir. Bu geometri kagit genesiyle
otomatik esdeger sayiimaz.
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