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Krokmetre — Surtme Hasligi Test Cihazi

Tekstil Grtinlerinde kuru veya yas slirtme sonrasi renk hasligini degerlendirir. Refakat kumasindaki lekelenme, lekelenme
gri skalasiyla deg@erlendirilir. Manuel ve motorlu model secenekleri vardir.

Model teknik verileri

1 Numunedeki renk degisimi ve refakat kumasindaki lekelenme ydntemiyle sturtme haslhigi élgulur.
2 Numuneler kuru, boyanmamis pamuklu refakat kumasina sartdltr.

3 Refakat kumasindaki lekelenme orani lekelenme gri skalasiyla degerlendirilir.

4 Otomatik modelde dijital kontrol tnitesi ve motor bulunur.

Fiziksel ozellikler ve besleme

Elektrik beslemesi Manuel versiyon: sebeke yok; motorlu versiyon: Approx. 220-240 V AC, 50/60 Hz, tek faz.
Glg / bagh yuk Manuel: Approx. 0 W; motorlu: Approx. 30—100 W.

Cihaz dis él¢uleri Approx. 650 x 250 x 350 mm (G x D x Y).

Cihaz agirlig Approx. 8-20 kg net.

Brit / sevkiyat agirhgi Approx. 18.8-35 kg briit; ambalaj payi tahminidir.

Laboratuvar altyapisi Diz, kararli galisma ylizeyi; numune kondisyonlamasi segilen metoda gore.

Olgi sirasi ve yaklagik degerler satirda belirtiimistir. Ambalaj degerleri cihazin net élgi ve agirhgindan ayridir. Approx. satirlari muadil cihazlar
ve islev/kapasite esasli 6n mihendislik tahminidir; dogrulanmig Uretim 6lglsu veya standart zorunlulugu degildir. Kurulum ve sevkiyat, onayli
Uretim gizimi ve etiket de@erleriyle kesinlestirilir. Tahmin kapsami: temel Uriin/tek Unite; harici bilgisayar, tezgah ve yardimci tesisat harig.

Teknik 6zellikler, dlcller ve glc gereksinimleri yaklasik olup surekli tasarim iyilestirmeleri nedeniyle 6nceden haber verilmeksizin degistirilebilir.

Urinlerin teknik dzellikleri ve gorselleri, tretim kosullarina ve ilgili standartlara gére degisiklik gésterebilir.

Test ve konfiglirasyon

Olgiilen cikti / islev Sirtme sonrasi refakat bezinde lekelenme derecesi

Metoda gore secilecek Sirtme bashgdi, yuk, hareket ve yas/kuru kosul
parametreler

Dogrulama noktalari Kuvvet, strok, sayac ve referans bezi
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Kontrol ve kayit sartnamesi

Yonteme gore yazilim ve kayit gereksinimleri agagidadir. Teslim edilen yazilm modulleri siparis kapsaminda tanimlanir.
 Entegre yazilim zorunlulugu metoda ve secilen donanima baglidir; manuel cihazda deney kaydi harici tutulur.
* Yontem kodu ve baskisi, numune kimligi, operator ve secilen deney parametreleri kayitla iligkilendirilir.

* Hesaplama ve bitis 6l¢utu, segilen deney metodunun strimuyle tanimlanir; cihaz sinyali ile operator degerlendirmesi ayri
tutulur.

* Ham dlgtmler, birimler, gegerli/gecgersiz deney isaretleri ve raporlanan sonug izlenebilir tutulur.
* Hesaplama, bilinen girdiler ve bagimsiz hesapla; sensoér kanallar kalibrasyon degerleriyle kontrol edilir.

* M&S C8 regetesi baskiyi, dogrulanmis strok/kuvveti, tam ¢evrim sayisini ve toplam siireyi kaydeder. Elle yapilan yas bez
hazirligi ve ayri kuru/yas degerlendirme operator kaydidir; otomatik nem ayari veya otomatik gri skala puanlamasi teslim
edilmis sayilmaz.

* NEXT TM6, M&S C8 ve AATCC yas surtme regeteleri ayri secilir. NEXT kaydi kuru/yas bez kdtlelerini, %100 su alma
dogrulamasini, yonu, 10 tam gevrimi ve D65 operator degerlendirmesini tutar. Bez hazirhgi ile gri skala puani otomatik
sistem &zelligi olarak varsayllmaz.

ilgili test metotlari

AATCC 8 - AATCC 165 - BS 1006 D02 - BS 4655 - ISO 105-X12 - ISO 105-D02 - M&S C8 - NEXT TM 6

Listelenen metotlar uygulama referansidir. Uygunluk; donanim, metot baskisi ve kalibrasyon birlikte degerlendirilerek belirlenir.

Eski metot referanslari: BS 1006 D02

incelenen yontemin deney parametreleri

Asagidaki degerler belirtilen kaynak baskisinin secilmis maddelerinden incelenmistir. Yeni baski ile esdegerlik veya bagimsiz cihaz
dogrulamasi beyani degildir.

ISO 105-X12:2001 / EN ISO 105-X12:2002 /4.1.1/4.1.2/4.2

1 Surtme hareketi: 104 £ 3 mm; uygulanan kuvvet: 9,0 £ 0,2 N.
2 Standart silindirik ayak: 16,0 £ 0,1 mm ¢ap; havli malzeme igin ayri ayak geometrisi segilir.
3 Silindirik ayak icin strtme bezi: 50 x 50 mm, her boyutta £2 mm.

TS 7807 EN ISO 105-D02:2002 / 4.1, 6.2

1 Organik ¢6zlcl sirtme regetesi: 16 mm parmak, 9 N disey kuvvet, 100 mm hat tUzerinde 10 saniyede 10 ileri-geri
hareket. Bu hat uzunlugu ISO 105-X12 recetesinden ayri ayarlanir.

AATCC 8-2007 /5.2, 8.1,9.2

1 Sirtme bezi 50 x 50 mm; yas deneyde su alma %65 £5. Numune ve surtme bezi 21 + 1 °C, %65 +2 bagil nemde en
az 4 saat sartlandirilir; kosullar rapora alinir.

AATCC 165-2008 /9.1.2, 13.3

1 Hali strtme segeneginde dikdortgen blok ylzeyi 19,0 x 25,4 mm, bez 25 x 100 mm; hareket yaklasik 100 mm ve
asag! kuvvet yaklasik 9 N'dur. Bu 6zel blok, standart yuvarlak krokmetre parmagindan ayri aksesuar olarak segilir.
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M&S C8 — October 2004 / Apparatus; Test specimen; Dry Rub 3; Wet Rub 1-3; Notes 1, 7; pp.1-3

1

M&S C8, Ekim 2004, Not 1: diiz strtme yolu 105 £ 5 mm; diz, yuvarlak parmak ¢api 16 mm ve asagi kuvveti 9,0 +
0,2 N. Parmak tim ¢evrim boyunca ylizeye temas eder. Bunlar incelenen eski baskinin aparat sartlaridir; cihaz
dogrulamasi ayrica yapillir.

Numune test yoniinde en az 250 mm uzunlukta ve en az 50 mm ende; SDC pamuklu stirtme bezi 50 x 50 mm. Kuru
deney 10 tam gevrim / 20 strok, toplam 10 * 1 saniyede yapilir. Cevrim ile tek yonli strok sayaglari karistiriimaz.

Yas deney ayri numuneyle yapilir. Bez damitilmis suyla islatilir; fazla su elle sikilir, mekanik sikici veya emici haviu
kullanilmaz. Bez en ¢ok 60 °C’de kurutulur; kuru/yas lekelenme ayri raporlanir. AATCC su alma ylizdesi bu receteye
kendiliginden tagsinmaz. Okunan Ug¢ sayfa Ekim 2004 baskisidir; glincel M&S onayi anlamina gelmez.

NEXT TM 6 — January 2008 / Apparatus; Specimen preparation; Dry/Wet procedures; Evaluation/report; pp.1—4

1

NEXT TM6 Ocak 2008: diiz strtme yolu 104 + 3 mm; dairesel parmak ¢api 16 mm, asagi kuvvet 9 N. Bu baskidaki
degerler metoda aittir; teslim cihazinda strok ve kuvvet ayrica dogrulanir.

Kumas icin en az 50 x 200 mm boyunda iki kuru ve iki yas numune hazirlanir; her giftte boyuna ve enine yon bulunur.
iplik hazirlama sablonu en az 140 x 50 mm. Her deney 10 tam ileri-geri gevrim, gevrim basina 1 saniyedir.

Yas bez icin derece 3 damitiimig/deiyonize suyla %100 su alma, tartimla ve gerekirse tamponlama/yeniden
islatmayla ayarlanir; yardimci terazi dogrulugu 0,01 g. Bez oda sicakliginda kurutulur; kuru/yas ve iki yon ayri
raporlanir. NEXT onayli, optik parlatici/hasil/bitim icermeyen pamuklu bez ve D65 degerlendirme gerekir. Eski 2008
baskisi glincel NEXT onayi degildir.
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