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Iplik Katlama ve Biikiim Cihazi (1009-K)

iki veya daha fazla iplikten ya da sonsuz elyaf demetinden S veya Z yéniinde biikiimlii laboratuvar numunesi hazirlar.
Dikey yerlesim; ayarlanabilir Gst tutucu ve dogrudan step motor tahrikli alt cene, motorun her turu bir bikim. Hedef
1-99.999 tur, 0,1 tur sayag ¢ozunurligu, hedefe yaklasirken yavaslama ve hedef turda otomatik durus; PLC ve 4,3 in¢
renkli dokunmatik ekran.

Model teknik verileri

1 Hedef bikim: 1-99.999 tur; sayac¢ ¢6zUunurligi 0,1 tur.

2 BUkim yoni: S veya Z; dokunmatik ekrandan segilir.

3 Calisma hizi: ayarlanabilir, en fazla 1.450 dev/dk; fabrika sinirlari 10—-1.000 dev/dk.

4 Manuel déndlrme: yayli S/Z anahtari; ayarlanabilir hiz, fabrika degeri 60 dev/dk.

5 Tahrik: dogrudan ¢eneye bagl step motor; bir motor turu bir bikiime esittir.

6 Durdurma: hedefe yaklasirken otomatik yavaslama ve hedef turda durma; islem sonunda ayarlanabilir sireli sesli
uyarl.

7 Duraklatma ve devam: sayac¢ degeri korunur; ¢alisirken hiz ekrandan veya fiziksel +/- anahtariyla degistirilir.

8 Kontrol: PLC ve 4,3 ing renkli dokunmatik ekran; ekran dilleri ingilizce, italyanca, Tirkge, Fransizca ve Rusga.

9 Numune boyu ayari: yiksekligi ayarlanabilen tst tutucu ve cm cetvel; bobin standi ile dikey numune hazirlama
diizeni.

10 Enerji kesilince hedef, hiz, yon ve dil ayarlari korunur; sayag sifirlanir ve yarim kalan islem otomatik devam etmez.

11 Besleme: 100-240 V AC, 50/60 Hz.
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Fiziksel ozellikler ve besleme

Elektrik beslemesi Besleme: 100-240 V AC, 50/60 Hz.

Gug / bagh yuk Approx. 30—100 W; 6n boyutlandirma igin bagli yuk.

Cihaz dis olguleri Approx. 450 x 300 x 1000 mm (G x D x Y).

Cihaz agirhgi Approx. 15-30 kg net.

Brit / sevkiyat agirhgi Approx. 25-45 kg brit; ambalaj pay! tahminidir.

Laboratuvar altyapisi Duz, kararli galisma yuzeyi; numune kondisyonlamasi secilen metoda gore.

Olgii sirasi ve yaklagik degerler satirda belirtilmistir. Ambalaj degerleri cihazin net éigii ve agirhgindan ayridir. Approx. satirlari muadil cihazlar
ve islev/kapasite esasli 6n mihendislik tahminidir; dogrulanmig retim 6lglist veya standart zorunlulugu degildir. Kurulum ve sevkiyat, onayli
Uretim cizimi ve etiket degerleriyle kesinlestirilir. Tahmin kapsami: temel Urtin/tek unite; harici bilgisayar, tezgah ve yardimci tesisat haric.

Teknik 6zellikler, dlctler ve glic gereksinimleri yaklasik olup surekli tasarim iyilestirmeleri nedeniyle énceden haber veriimeksizin degistirilebilir.

Uriinlerin teknik dzellikleri ve gorselleri, tiretim kosullarina ve ilgili standartlara gére degisiklik gdsterebilir.

Test ve konfigiirasyon

Olglilen cikti / islev S/Z yéninde tanimh bukidm sayisiyla hazirlanmis kath iplik numunesi

Metoda gore secilecek Bikum yon(, hedef tur, galisma hizi ve numune boyu
parametreler

Dogrulama noktalari Tur sayaci, motor hizi ve numune boyu cetveli

Kontrol ve kayit sartnamesi
Yonteme gore yazilim ve kayit gereksinimleri agsagidadir. Teslim edilen yazihm modlleri siparis kapsaminda tanimlanir.

* Yontem kodu ve baskisi, numune kimligi, operator ve secilen deney parametreleri kayitla iligkilendirilir.
* Bukum yonU, hedef ve gergeklesen tur sayisi, calisma hizi ve numune boyu kayitla iliskilendirilir.
* Ham dlgumler, birimler, gecerli/gecgersiz deney isaretleri ve raporlanan sonug izlenebilir tutulur.

» Hesaplama, bilinen girdiler ve bagimsiz hesapla; sensor kanallari kalibrasyon degerleriyle kontrol edilir.

ilgili test metotlari

Listelenen metotlar uygulama referansidir. Uygunluk; donanim, metot baskisi ve kalibrasyon birlikte degerlendirilerek belirlenir.
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