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Iplik Kivrimi ve Uzunluk Ol¢iim Cihazi
(TL-YCM-1200)

Duzlestirilmis iplik uzunlugunun 6lgtilmesi ve dokuma kumasta iplik kivriminin degerlendirilmesi icin 1.200 mm c¢ene
aciklikh platform. Kumasta bilinen bir 6l¢t uzunlugu isaretlenir, iplik dikkatle ¢ikarilir ve yonteme uygun gerilim altinda
duzlestirilir; kiviim (%) = 100 x (L - LO) / LO.
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Model teknik verileri

1 Maksimum ¢ene acgikligi: 1.200 mm.

2 Govde genisligi: 1.500 mm.

3 Temel 6lcim: duzlestirilmis iplik uzunlugu.

4 Degerlendirme: kumas 6lgt uzunluguna gore iplik kivrimi.

S Numune yerlesimi: seffaf Ust sikistirmali iki gene.

6 Duzlestirme gerilimi: iplik tirtine ve test metoduna goére segilir.

Fiziksel ozellikler ve besleme

Elektrik beslemesi Approx. 220-240 V AC, 50/60 Hz, tek faz; Giretim segimine gore.

Gug / bagh yuk Approx. 20—100 W; 6n boyutlandirma igin bagli yuk.

Cihaz dis olculeri Approx. 1400 x 350 x 600 mm (G x D xY).

Cihaz agirhgi Approx. 15-30 kg net.

Brit / sevkiyat agirhgi Approx. 26.5-47.5 kg brut; ambalaj payi tahminidir.

Laboratuvar altyapisi Duz, kararli galisma yuzeyi; numune kondisyonlamasi secilen metoda gore.

Olgii sirasi ve yaklasik degerler satirda belirtiimistir. Ambalaj degerleri cihazin net éigii ve agirhgindan ayridir. Approx. satirlari muadil cihazlar
ve islev/kapasite esasli 6n mihendislik tahminidir; dogrulanmig retim 6lglist veya standart zorunlulugu degildir. Kurulum ve sevkiyat, onayli
Uretim cizimi ve etiket degerleriyle kesinlestirilir. Tahmin kapsami: temel Urtin/tek unite; harici bilgisayar, tezgah ve yardimci tesisat haric.

Teknik 6zellikler, dlguler ve gu¢ gereksinimleri yaklasik olup surekli tasarim iyilestirmeleri nedeniyle dnceden haber verilmeksizin degistirilebilir.

Uriinlerin teknik dzellikleri ve gorselleri, tiretim kosullarina ve ilgili standartlara gére degisiklik gdsterebilir.
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Test ve konfigurasyon

Olgiilen cikti / islev Kivrim, gcekme veya uzunluk degisimi (%)

Metoda gore secilecek On gerilim, 1s1l islem ve referans uzunluk
parametreler

Dogrulama noktalari Uzunluk, 6n gerilim ve varsa sicaklik

Kontrol ve kayit sartnamesi
Yonteme gore yazilim ve kayit gereksinimleri agagidadir. Teslim edilen yazihm modulleri siparis kapsaminda tanimlanir.

* Yontem kodu ve baskisi, numune kimligi, operatdr ve secilen deney parametreleri kayitla iligkilendirilir.

» Hesaplama ve bitis 6lgutl, segilen deney metodunun suriimuyle tanimlanir; cihaz sinyali ile operatér degerlendirmesi ayri
tutulur.

* Ham Olgumler, birimler, gegerli/gecersiz deney isaretleri ve raporlanan sonug izlenebilir tutulur.

* Hesaplama, bilinen girdiler ve bagimsiz hesapla; sensoér kanallar kalibrasyon degerleriyle kontrol edilir.

ilgili test metotlari

ISO 7211-3 - ASTM D3883

Listelenen metotlar uygulama referansidir. Uygunluk; donanim, metot baskisi ve kalibrasyon birlikte degerlendirilerek belirlenir.

incelenen yéntemin deney parametreleri

Asagidaki degerler belirtilen kaynak baskisinin secilmis maddelerinden incelenmistir. Yeni baski ile esdegerlik veya bagimsiz cihaz
dogrulamasi beyani degildir.

ASTM D3883-99/6.1, 10.7, 11

1 Dokumadan sokiilen iplige kontrolllii dogrultma gerilimi uygulanir; yon basina on iplik hazirlanir. Kivrim yizdesi
kumas igi uzunlugu, iplik sarf ylizdesi dogrultulmus iplik uzunlugunu payda alir. Yazilim iki paydayi ve baslangig/son
uzunluklari ayr tutar.

ISO 7211-3:1984 / 5-10, Annex

1 Dokuma kumastan c¢ikarilan iplikte kivrim: ayarlanabilir paralel ceneler, mesafe 6lgimu ve iplik tirtine goére dogrultma
gerilimi. En az 16 saat kondisyonlama; bes kumas seridinin her birinden 10 iplik él¢ilir. Kumastaki boy, dogrultulmus
boy ve gerilim raporlanir.
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