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Dijital iplik Numarasi Terazisi

Elektronik terazi ve dzel yazilimdan olusan iplik numarasi sistemi. Iplik, serit ve fitil numarasini Tex, Denye, Nm, Ne ve
diger sistemlerde, kumas gramajini g/m? olarak hesaplar; toplam, ortalama, CV ve standart sapma verir.

Model teknik verileri

1 Elektronik terazi: 300 g kapasite, 0,001 g okunabilirlik (0,1 mg terazi secenegi).

iplik, serit ve fitil numarasi: Tex, Denye, Nm, Ne ve diger sistemler; kumas gramaiji (g/m?2).
istatistik: toplam, aritmetik ortalama, CV %, standart sapma, en yiiksek ve en diisiik deger, aralik.
Test sayisi ve numune 6zellikleri kaydedilerek yeni regeteler olusturulur.

Dokunmatik ekran ve 58 mm dahili yazici.

Uzunluk secenekleri 3 yd, 7 yd, 120 yd, 840 yd, 2 m, 10 m, 100 m ve 500 m.
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Veri kablosu ile teraziye baglanir; USB, kablolar ve guvenlik veri anahtari dahil; internet Gzerinden uzaktan kontrol.
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Cile aspi ile birlikte kullanilir; talep halinde tedarik edilir.

Fiziksel ozellikler ve besleme

Elektrik beslemesi Approx. 100-240 V AC, 50/60 Hz girigli dusuk gerilim adaptory; ¢ikis gerilimi Gretim secimine
gore.

Glg / bagh yuk Approx. 10-25 W; 6n boyutlandirma igin bagh yuk.

Cihaz dis olguleri Approx. 350 x 350 x 300 mm (G x D x Y).

Cihaz agirhgi Approx. 3—7 kg net.

Brit / sevkiyat agirhgi Approx. 5.3—10.8 kg brit; ambalaj payi tahminidir.

Baglantilar Veri kablosu ile teraziye baglanir; USB, kablolar ve guivenlik veri anahtari dahil; internet

Uizerinden uzaktan kontrol.

Laboratuvar altyapisi Duz, kararli galisma yuizeyi; numune kondisyonlamasi segilen metoda gore.

Olgii sirasi ve yaklagik degerler satirda belirtilimistir. Ambalaj degerleri cihazin net élgii ve agirhgindan ayridir. Approx. satirlari muadil cihazlar
ve islev/kapasite esaslh 6n mihendislik tahminidir; dogrulanmis tretim 6lglisu veya standart zorunlulugu degildir. Kurulum ve sevkiyat, onayl
Uretim ¢izimi ve etiket de@erleriyle kesinlestirilir. Tahmin kapsami: temel Griin/tek (nite; harici bilgisayar, tezgah ve yardimci tesisat haric.

Teknik 6zellikler, dlgller ve gli¢ gereksinimleri yaklasik olup strekli tasarim iyilestirmeleri nedeniyle dnceden haber verilmeksizin degistirilebilir.

Urinlerin teknik dzellikleri ve gorselleri, tretim kosullarina ve ilgili standartlara gére degisiklik gosterebilir.
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Test ve konfigiirasyon

Olgiilen gikti / islev Lineer yogunluk veya iplik numarasi (tex, den, Nm, Ne)

Metoda gore secilecek Cile uzunlugu, kutle ve secilen numara sistemi
parametreler

Dogrulama noktalari Cikrik cevresi, tur sayimi ve terazi

Kontrol ve kayit sartnamesi

Yonteme gore yazilim ve kayit gereksinimleri agagidadir. Teslim edilen yazilim moddilleri siparis kapsaminda tanimlanir.

* Entegre yazilim zorunlulugu metoda ve secilen donanima bagldir; manuel cihazda deney kaydi harici tutulur.
* Yontem kodu ve baskisi, numune kimligi, operator ve secilen deney parametreleri kayitla iligkilendirilir.

 tex = 1000 x kitle(g) / uzunluk(m); denier = 9000 x kutle(g) / uzunluk(m).

* Ham Olgumler, birimler, gegerli/gecersiz deney isaretleri ve raporlanan sonug izlenebilir tutulur.

* Hesaplama, bilinen girdiler ve bagimsiz hesapla; sensoér kanallari kalibrasyon degerleriyle kontrol edilir.

ilgili test metotlari

ISO 2060 - ISO 3801 - ISO 3374 - ISO 9073-1 - BS 2471 - EN 12127 - IWTO 22-82 - ASTM D1907 - ASTM D2646 - ASTM
D3776

Listelenen metotlar uygulama referansidir. Uygunluk; donanim, metot baskisi ve kalibrasyon birlikte degerlendirilerek belirlenir.

incelenen yontemin deney parametreleri

Asagidaki degerler belirtilen kaynak baskisinin secilmis maddelerinden incelenmistir. Yeni baski ile esdegerlik veya bagimsiz cihaz
dogrulamasi beyani degildir.

1ISO 2060:1994 /5.1 / EK A

1 Tavsiye edilen ¢ikrik gevresi: 1,000 m £ 2,5 mm.

2 Pozitif besleme ile 6n gerilim: 0,5 + 0,1 cN/tex.
1ISO 3801:1977 / 4.4-4.5

1 Kugik numune yonteminde 10 x 10 cm sablon veya 100 cm? dairesel kesici, alan dogrulugu %1; terazi 0,001 g tartim
yapabilmelidir. Yontem ve numune alani gramaj hesabiyla birlikte saklanir.

ASTM D1907-97 / 6.1

1 Cile ydonteminde 6nerilen ¢ikrik gevresi 1,000 m veya 1,500 yard, tolerans +%0,25'tir. Sarim sayisi, gergek gevre,
gerilim ve tartim kosulu birlikte kaydedilir; numara hesabinda sarilan gercek uzunluk kullanihr.

ASTM D2646-96 / 1, 14.1-14.2

1 Hali tabanlik kumaslarinin birim alan kutlesi alt deneyiyle iligkilidir: dokuma icin D3776, 6rme icin D3887
yonlendirmesi vardir. Terazi yazilimi alani ve gramaji g/m? olarak saklar; bu baglanti terazinin standardin tiim
mekanik deneylerini yaptigi anlamina gelmez.

ASTM D3776-96/ 1.2, 5.1-5.2

1 Tam top, tam en, kiguk parga ve dar kumas secenekleri ayrilir. Terazi, tartilan deney pargasi kitlesinin +%0,1'i
icinde tartabilecek kapasite/duyarlilikta olmalidir. Kesici kullanildiginda gergek kesim alani, kiitle ve hesaplanan g/m?
birlikte kaydedilir.
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1ISO 9073-1:2023 / 5, 7-9

1 Nonwoven birim alan kitlesi: numune alani en az 50.000 mm?, en az t¢ numune; tartim dogrulugu kutlenin +%0,1'i.
Terazi, kesim ve alan dlgliminu igeren yontemin tartim bilesenidir.

EN 12127:1997 / SIST EN 12127:1999/ 6, 8.2-8.4, 9-10

1 Kuguk kumas numunesinde birim alan kdtlesi: en az 100 cm? alanli ve alan dogrulugu +%1 kesici, £1 mg terazi ve en
az bes numune. Sonug gergek numune alaniyla hesaplanir; standart atmosfer ve etiiv-kuru kitle sonuglari ayri
belirtilir.

ISO 3374:2000/5.1-5.4

1 Takviye kegesinde 1000 cm?, dokuma takviyede 100 cm? kesim alani; alan hatasi en ¢cok %1. Dokuma =200 g/m? igin
1 mg, <200 g/m?igin 0,1 mg terazi ¢bzunlrligu gerekir. Hafif kumas icin 0,1 mg terazi segenegdi kullaniimalidir.

BS 2471:1978 + Amd.9955:1998 — historical selected clauses / Foreword; 3.3; 4.1-4.4; methods 1-4 only

1 1978/1998 baskisi, ydntem 1-4: terazi 6lgllen kitlenin £%0,2’si dogrulukta; kalibre ¢elik cetvel 3 m, bulunamazsa =2
m. Diiz masa kumastan genis, uzunlugu 24 m. Bu baskida yontem 5 kaldiriimistir; kiiglik kesim gramaj metodu gibi
kullanilamaz. 2005 baskisi ayrica dogrulanmalidir.
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