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Kivrim Stabilite / Cekme Test Cihazi

Tekstlre ipliklerde kivrim ve sicak hava etkisiyle gekme parametrelerini 6lgen otomatik cihaz. Yukler otomatik uygulanir;
kuru havali 1sitma kabiniyle birlikte kullanihr.
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TEXLAB INSTRUMENTS

Model teknik verileri

1 On gerilme: her pozisyonda 2,5 cN.

2 Hiz arahgi: en fazla 8.000 mm/dak.

3 Uygulanabilir yuk: 2,5-2500 cN (otomatik).

4 Olglim hassasiyeti: 1 um.

5 Isitma kabini sicaklik arahgi: ortam — 300 °C.
6 Isitma sistemi: kuru haval.

Fiziksel ozellikler ve besleme

Elektrik beslemesi Approx. 220-240 V AC, 50/60 Hz, tek faz; Gretim segimine gore.

Gug / bagh yuk Approx. 500-1500 W; 6n boyutlandirma igin bagh yuk.

Cihaz dis olguleri Approx. 700 x 500 x 800 mm (G x D x Y).

Cihaz agirligi Approx. 25-60 kg net.

Brit / sevkiyat agirhgi Approx. 52.5-100 kg brut; ambalaj payi tahminidir.

Laboratuvar altyapisi Isiya dayanikl tezgah ve havalandirma; sicak ylzeyler icin ¢calisma acikhgi.

Olcii sirasi ve yaklasik degerler satirda belirtiimistir. Ambalaj degerleri cihazin net éicii ve agirhgindan ayridir. Approx. satirlari muadil cihazlar
ve islev/kapasite esasli 6n mihendislik tahminidir; dogrulanmis Uretim 6lglist veya standart zorunlulugu degildir. Kurulum ve sevkiyat, onayli
Uretim ¢izimi ve etiket degerleriyle kesinlestirilir. Tahmin kapsami: temel urtin/tek unite; harici bilgisayar, tezgah ve yardimci tesisat haric.

Teknik 6zellikler, dlguler ve gu¢ gereksinimleri yaklasik olup surekli tasarim iyilestirmeleri nedeniyle dnceden haber verilmeksizin degistirilebilir.

Uriinlerin teknik dzellikleri ve gorselleri, tiretim kosullarina ve ilgili standartlara gére degisiklik gdsterebilir.
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Test ve konfigurasyon

Olgiilen cikti / islev Kivrim, gcekme veya uzunluk degisimi (%)

Metoda gore secilecek On gerilim, 1s1l islem ve referans uzunluk
parametreler

Dogrulama noktalari Uzunluk, 6n gerilim ve varsa sicaklik

Kontrol ve kayit sartnamesi
Yonteme gore yazilim ve kayit gereksinimleri agagidadir. Teslim edilen yazihm modulleri siparis kapsaminda tanimlanir.

* Yontem kodu ve baskisi, numune kimligi, operatdr ve secilen deney parametreleri kayitla iligkilendirilir.

» Hesaplama ve bitis 6lgutl, segilen deney metodunun suriimuyle tanimlanir; cihaz sinyali ile operatér degerlendirmesi ayri
tutulur.

* Ham Olgumler, birimler, gegerli/gecersiz deney isaretleri ve raporlanan sonug izlenebilir tutulur.
* Hesaplama, bilinen girdiler ve bagimsiz hesapla; sensoér kanallar kalibrasyon degerleriyle kontrol edilir.

+ ISO 5688 recetesi A/B yontemini, tutucu/cikrik kimligini ve dogrulanan geometriyi ayri kaydeder. Erisilmeyen yuk,
sicaklik/sure ve formiller eski DIN veya ASTM recgetesinden otomatik kopyalanmaz. DIN 53866 parcasi ayrica segilir:
Kisim 12 kisa numunede ¢ekme kuvvetini dlger; sabit uygulanan yik veya uzunluk dlgimu ¢cekme kuvveti dlgim kaniti
degildir.

ilgili test metotlari

ASTM D2259 - ASTM D4031 - DIN 53840 - DIN 53866 - EN 14621 - ISO 5688
Listelenen metotlar uygulama referansidir. Uygunluk; donanim, metot baskisi ve kalibrasyon birlikte degerlendirilerek belirlenir.

Eski metot referanslari: DIN 53840

incelenen yontemin deney parametreleri

Asagidaki degerler belirtilen kaynak baskisinin secilmis maddelerinden incelenmistir. Yeni baski ile esdegerlik veya bagimsiz cihaz
dogrulamasi beyani degildir.

ASTM D2259-96 / 6.1-6.2, 15

1 Cekme degerlendirmesinde ¢ikrik gerilimi 1 cN/tex altinda tutulur; boy élgme cetveli icin 1/1000 dogruluk énerilir.
Cekme yuzdesi 100 x (ilk boy - son boy) / ilk boy olarak hesaplanir; kuru sicak hava, kaynar su ve buhar iglemleri ayri
yontem secenekleridir.

EN 14621:2005/ 4.1

1 Teksture iplik kivrim yonteminde boy 6lgum ¢oézunurlagu 0,05 mm veya daha iyi; ilgili sicak hava isleminde numune
yakininda 120 + 4 °C ve en az 600 mm kullanilabilir kabin yuksekligi gerekir. Farkli gekme/kivrim alt metotlarinin
sicaklik ve yukleri ayr tutulur.

ASTM D4031-95a /6.1-6.5

1 Teksture iplik cilesinde sarim gevresi 1,0 m £%2; farkli gevre ancak anlasmayla secilir. Dusey 6lgme standi milimetre
oOlcekli; yuk kitle dogrulugu £0,1 g. Yikleme secenegi, cile blyUklugu ve yas/kuru 1si gelistirme islemi ayri kaydedilir.
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ISO 5688:2024 / 1, 5.1, 6.1-6.2; printed pp.1-2 only

1 ISO 5688:2024 madde 6.1 — hazirlama gikrigi: gevre 1000 + 2,5 mm; ayarli sarim gerilimi dogrulugu +%10. iplikleri
Ust Uste bindirmeyen travers, tur sayaci ve cileyi cikarmak icin kugultulebilir cevre gerekir. Bunlar metoda ait kabul
sartlaridir; cihazin dogrulanmig toleransi olarak verilmez.

2 Madde 6.2 — dikey numune gergevesi yiiksekligi 600 mm’den biiyiik; numuneler birbirine degmez. Ust aski/sikma
noktalari sabit, alt askilar kilavuzlar boyunca surtiinmesiz hareket ederek burulmayi énler. Kalin iplikte didgim
kaymasini 6nlemek igin Ust cene ve U-ilmek secenegi vardir. 600 mm cihazin dis ylksekligi degildir; bu tutucu
geometrisi ayrica dogrulanir.

S ISO 5688 ayirimi: Metot A sicak hava, Metot B sicak sudur. B igin madde 5.1 damitiimis veya ISO 3696 derece 3 su
ve 0,1 g/L noniyonik yizey aktif madde ister; farkli derisim taraflarin anlasmasina baghdir. Bu modelde kaynaklanan
Isitma sistemi kuru havalidir; B su banyosu dahil kabul edilmez. Onizleme madde 6.2'de biter: deney yiikleri,
sicaklik/sure regetesi ve hesaplama devami dogrulanmamistir.
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