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Iplik Diizgiinsiizliik Test Cihazi

Kapasitif sensérle ince/kalin yer ve neps tespiti. iplik liretim ve AR-GE siireglerinde yiiksek hassasiyetli veri akisi saglar.
Ergonomik yapisi ile gunlik rutin testleri kolaylastirir.

Model teknik verileri

1 Dogal ve sentetik elyaftan uretilen iplik, fitil ve seritlerde diizgunsizlik (U%, CV%), ince-kalin yer ve nep gibi cok
sayida parametreyi Olger.

Fiziksel ozellikler ve besleme

Elektrik beslemesi Approx. 220-240 V AC, 50/60 Hz, tek faz; Uretim segimine gore.

Glg / bagh yuk Approx. 200-600 W; 6n boyutlandirma igin bagh yuk.

Cihaz dis olguleri Approx. 700 x 600 x 1000 mm (G x D xY).

Cihaz agirhgi Approx. 60—110 kg net.

Brit / sevkiyat agirhgi Approx. 91-162.5 kg brut; ambalaj payi tahminidir.

Laboratuvar altyapisi Pnématik devre secilmisse kuru, filtrelenmis basingl hava; galisma basinci ve debisi

teslimatta dogrulanir.

Olgi sirasi ve yaklagik degerler satirda belirtiimistir. Ambalaj degerleri cihazin net élgii ve agirhgindan ayridir. Approx. satirlari muadil cihazlar
ve islev/kapasite esasli 6n mihendislik tahminidir; dogrulanmig Uretim 6lglsu veya standart zorunlulugu degildir. Kurulum ve sevkiyat, onayli
Urretim gizimi ve etiket de@erleriyle kesinlestirilir. Tahmin kapsami: temel Uriin/tek Unite; harici bilgisayar, tezgah ve yardimci tesisat harig.

Teknik ozellikler, olculer ve gluic gereksinimleri yaklasik olup surekli tasarim iyilestirmeleri nedeniyle 6nceden haber verilmeksizin degistirilebilir.

Urinlerin teknik dzellikleri ve gorselleri, tretim kosullarina ve ilgili standartlara gére degisiklik gosterebilir.

Test ve konfiglirasyon

Olgiilen ¢ikti / iglev U%, CV%, ince-kalin yer ve nep sayimi

Metoda gore secilecek Besleme hizi, test uzunlugu ve hata esikleri
parametreler

Dogrulama noktalari Olgiim kanali, besleme ve referans numune
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Kontrol ve kayit sartnamesi
Yonteme gore yazilim ve kayit gereksinimleri agagidadir. Teslim edilen yazilm modulleri siparis kapsaminda tanimlanir.

* Yontem kodu ve baskisi, numune kimligi, operatdr ve secilen deney parametreleri kayitla iligkilendirilir.

» Hesaplama ve bitis 6lgutl, segilen deney metodunun suriimuyle tanimlanir; cihaz sinyali ile operatér degerlendirmesi ayri
tutulur.

* Ham Olgumler, birimler, gegerli/gecersiz deney isaretleri ve raporlanan sonug izlenebilir tutulur.

* Hesaplama, bilinen girdiler ve bagimsiz hesapla; sensér kanallar kalibrasyon degerleriyle kontrol edilir.

ilgili test metotlari

ISO 16549

Listelenen metotlar uygulama referansidir. Uygunluk; donanim, metot baskisi ve kalibrasyon birlikte degerlendirilerek belirlenir.

incelenen yéntemin deney parametreleri

Asagidaki degerler belirtilen kaynak baskisinin secilmis maddelerinden incelenmistir. Yeni baski ile esdegerlik veya bagimsiz cihaz
dogrulamasi beyani degildir.

ISO 16549:2021 / GOST ISO 16549:2023 (IDT) / 3—-10, Annex A; implementation: 4.5, 5.2-5.3, 8.4, 9-10

1 Kapasitif dizende uygun 6lgim araligi, kilavuz/6n germe, ayarli sevk ve kalibrasyon gerekir. CVU tercih edilir;
kalin/ince yer esikleri +%50/-%50, nep esikleri +%200/+%280 olarak kaydedilir.

2 Tipik Lb iplik/fitil/lbant icin 8/12/20 mm; 6nerilen hizlar iplik/fitil/bant igin 400/50/25 m/dk. Bunlar metot ayarlaridir;
teslim edilen sensoériin tim malzeme araligini kapsadigi beyani degildir. Rapor: uzunluk, hiz, esikler, CVU,
kusur/1000 m.
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