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Iplik Sarim Cikrigi (Otomatik)

Numara tayini igin standart uzunlukta gile hazirlama. iplik Gretim ve AR-GE siireglerinde yilksek hassasiyetli veri akigi
saglar. Ergonomik yapisi ile ginluk rutin testleri kolaylastirir.

Model teknik verileri

1 Sarim kapasitesi: ayni anda 10 iplik numunesi.

2 Model gevreleri: 1 m, 1 yard veya 1,5 yard/tur; ayri modellerdir.

3 Tur ayari: 2-9999 tur.

4 Hiz ayari: %20-%100, %1 adimlarla.

5 Renkli ekran ve fiziksel tuslar; ekran dokunmatik degildir.

6 10 kilavuzlu senkron gitgel; 6 kollu ¢ikrik ve menteseli Kilit kolu.

7 Aclilista otomatik referanslama; hedef tura yaklasirken yavaslama ve durus.
8 Besleme: 220 V AC, 50 Hz; motor beslemesi 24 V DC.

9 Standart set: 10 pozisyonlu caglik, kilavuzlar ve tansiyon grubu.

Fiziksel ozellikler ve besleme

Elektrik beslemesi Besleme: 220 V AC, 50 Hz; motor beslemesi 24 V DC.

Gug / bagh yuk Approx. 100-250 W; 6n boyutlandirma igin bagh yuk.

Cihaz dis olguleri Approx. 650 x 550 x 550 mm (G x D x Y).

Cihaz agirligi Approx. 30-50 kg net.

Brit / sevkiyat agirhgi Approx. 43—-72.5 kg brit; ambalaj payi tahminidir.

Laboratuvar altyapisi Duz, kararli galisma yuzeyi; numune kondisyonlamasi secilen metoda gore.

www.texlabinstruments.com - info@texlabinstruments.com - +90 533 326 71 71 1



TLI | TEXLAB INSTRUMENTS TR - 27 Ekim 2026

Olgii sirasi ve yaklagik degerler satirda belirtilmistir. Ambalaj degerleri cihazin net éigii ve agirhgindan ayridir. Approx. satirlari muadil cihazlar
ve islev/kapasite esaslh 6n mihendislik tahminidir; dogrulanmis tretim 6lglisu veya standart zorunlulugu degildir. Kurulum ve sevkiyat, onayl
Uretim cizimi ve etiket degerleriyle kesinlestirilir. Tahmin kapsami: temel Urtin/tek unite; harici bilgisayar, tezgah ve yardimci tesisat haric.

Teknik 6zellikler, dlgller ve gui¢ gereksinimleri yaklasik olup sirekli tasarim iyilestirmeleri nedeniyle dnceden haber verilmeksizin degistirilebilir.

Urdnlerin teknik dzellikleri ve gorselleri, Gretim kosullarina ve ilgili standartlara gére degisiklik gosterebilir.

Test ve konfiglirasyon

Olgiilen ¢ikti / iglev Lineer yogunluk veya iplik numarasi (tex, den, Nm, Ne)

Metoda gore secilecek Cile uzunlugu, kitle ve secilen numara sistemi
parametreler

Dogrulama noktalari Cikrik gevresi, tur sayimi ve terazi

Kontrol ve kayit sartnamesi
Ydénteme gore yazilim ve kayit gereksinimleri asagidadir. Teslim edilen yazilim modulleri siparis kapsaminda tanimlanir.

* Entegre yazilim zorunlulugu metoda ve secilen donanima baglhdir; manuel cihazda deney kayd harici tutulur.
* Yontem kodu ve baskisi, numune kimligi, operatdr ve secilen deney parametreleri kayitla iligkilendirilir.

 tex = 1000 x kitle(g) / uzunluk(m); denier = 9000 x kitle(g) / uzunluk(m).

* Ham oOlgumler, birimler, gegerli/gecersiz deney isaretleri ve raporlanan sonug izlenebilir tutulur.

* Hesaplama, bilinen girdiler ve bagimsiz hesapla; sensoér kanallar kalibrasyon degerleriyle kontrol edilir.

* BS 2010 degisiklik recetesi, nominal tex, yuksek tex/disuk bukim 6zel kosulu ve kullanilan sarim/cile gerilimini kaydeder.
Ozel diisiik gerilim otomatik genel varsayilan yapilmaz; cihazin fiziksel tuslu ve dokunmatik olmayan ekran konfigiirasyonu
korunur.

+ ISO 5688 hazirlama kaydi 1 m ¢ikrik kimligini, dogrulanan gevreyi, sarim sayisini ve gerilim ayarini/dogrulamasini saklar.
Hazirlama kaydi tamamlanmig kivrim deney sonucu sayllmaz; dokunmatik olmayan fiziksel tuslu kumanda konfigirasyonu
korunur.

ilgili test metotlari

ASTM D1907 - ASTM D2260 - BS 2010 - DIN 53830 - ISO 2060 - ISO 5688

Listelenen metotlar uygulama referansidir. Uygunluk; donanim, metot baskisi ve kalibrasyon birlikte degerlendirilerek belirlenir.

Eski metot referanslari: BS 2010

incelenen yéntemin deney parametreleri

Asagidaki degerler belirtilen kaynak baskisinin secilmis maddelerinden incelenmistir. Yeni baski ile esdegerlik veya bagimsiz cihaz
dogrulamasi beyani degildir.

ISO 2060:1994 / 5.1/ EK A

1 Tavsiye edilen ¢ikrik gevresi: 1,000 m £ 2,5 mm.

2 Pozitif besleme ile 6n gerilim: 0,5 + 0,1 cN/tex.
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ASTM D1907-97 / 6.1

1 Cile ydonteminde Onerilen ¢ikrik gevresi 1,000 m veya 1,500 yard, tolerans +%0,25'tir. Sarim sayisi, gergek cevre,
gerilim ve tartim kosulu birlikte kaydedilir; numara hesabinda sarilan gercek uzunluk kullanihr.

ASTM D2260-02/3.1.15, 46

1 Bu belge iplik numarasi dénistim tablosudur; ¢ikrik mekanik dogrulugunu tanimlamaz. Tex, 1000 m basina gramdir:
tex = 1000-m(g)/L(m). Yazilim oélgllen kitleyi, ger¢ek sarim uzunlugunu, giris/gikis numara sistemini ve yuvarlamayi
saklar.

BS 2010:1963 / Amendment 1910:1976 / Amendment slip 1: clause 6¢ inserted paragraph and 8(v) only

1 Yalniz Amd.1910:1976, madde 6¢/8(v): yuksek tex ve disiik bikiim nedeniyle normal gile dlgme geriliminde fazla
uzayan ipliklerde daha dustk gerilim 0,2 g/sarim/tex birimidir; esdeger yuk (10 £ 1 g) x nominal/yaklasik tex olarak
verilir. Bu 6zel cile gerilimi koguludur; makine agirhgi veya her iplik icin genel besleme gerilimi degildir. Kullanilan
sarim gerilimi raporlanir; temel standardin diger aparat sartlari hentz incelenmedi.

1ISO 5688:2024 / 6.1; auxiliary preparation only; printed p.2

1 ISO 5688:2024 madde 6.1 — hazirlama cikridi: gevre 1000 + 2,5 mm; ayarli sarim gerilimi dogrulugu +%10. iplikleri
Ust Uste bindirmeyen travers, tur sayaci ve gileyi gcikarmak icin ktgultulebilir cevre gerekir. Bunlar metoda ait kabul
sartlaridir; cihazin dogrulanmig toleransi olarak verilmez.

2 ISO 5688 sarim hazirlidi yalniz 1 m gevreli model igin degerlendirilir; 1 yard ve 1,5 yard modeller bu 1000 + 2,5 mm
kosulunun yerine ge¢cmez. Cevre, gerilim dogrulugu ve cile ¢cikarma diizeni teslim konfiglirasyonunda dogrulanir. Bu
cikrik tek bagina kivrim 6lgimu veya isil gelisim deneyi yapmaz.

www.texlabinstruments.com - info@texlabinstruments.com - +90 533 326 71 71 3



