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Iplik Biikiim Test Cihazi (Tiirmetre)

Tek ve katli ipliklerde bukim sayisi ve yonu. Direkt/indirekt yontem. Dijital a¢i gdstergesi, otomatik geri sarma, yazici
cikisi. Iplik Gretim ve AR-GE siireglerinde yiiksek hassasiyetli veri akisi saglar. Ergonomik yapisi ile giinliik rutin testleri
kolaylastirir.

Model teknik verileri

1 Olgiim araligi: 0 — 999 TPI/ TPM.

2 Hassasiyet: £1 TPI/ TPM.

& iplik numune uzunlugu: 10 mm — 500 mm.

4 3,5" dokunmatik renkli ekran.

5 Olglim ydntemleri: dogrudan sayim ve otomatik geri déniisli (untwist-retwist).
6 Gerdirme mekanizmasi: agirlik yuklemeli sistem; doner ve sabit cene yapisi.
7 Modeller: basic, dahili yazicili ve dahili yazici + bilgisayar programli.

8 Calisma sicakhgi: 10 °C — 40 °C; gui¢ 220 V AC, 50 Hz.

9 Gdvde elektrostatik toz boyali gelik; agirlik yaklagik 8 — 15 kg.

Fiziksel ozellikler ve besleme

Elektrik beslemesi Calisma sicakhgi: 10 °C — 40 °C; giig 220 V AC, 50 Hz.

Gug / bagh yuk Approx. 30—100 W; 6n boyutlandirma igin bagli yuk.

Cihaz dis olguleri Approx. 1100 x 350 x 400 mm (G x D x Y).

Cihaz agirhgi Govde elektrostatik toz boyali gelik; agirlik yaklasik 8 — 15 kg.

Brit / sevkiyat agirhgi Approx. 21-41.2 kg brit; ambalaj payi tahminidir.

Laboratuvar altyapisi Duz, kararli galisma yuzeyi; numune kondisyonlamasi secilen metoda gore.
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Olgii sirasi ve yaklagik degerler satirda belirtilmistir. Ambalaj degerleri cihazin net éigii ve agirhgindan ayridir. Approx. satirlari muadil cihazlar
ve islev/kapasite esaslh 6n mihendislik tahminidir; dogrulanmis tretim 6lglisu veya standart zorunlulugu degildir. Kurulum ve sevkiyat, onayl
Uretim cizimi ve etiket degerleriyle kesinlestirilir. Tahmin kapsami: temel Urtin/tek unite; harici bilgisayar, tezgah ve yardimci tesisat haric.

Teknik 6zellikler, dlgller ve gui¢ gereksinimleri yaklasik olup sirekli tasarim iyilestirmeleri nedeniyle dnceden haber verilmeksizin degistirilebilir.

Urdnlerin teknik dzellikleri ve gorselleri, Gretim kosullarina ve ilgili standartlara gére degisiklik gosterebilir.

Test ve konfiglirasyon

Olgiilen cikti / islev Bukim sayisi, yonu ve birim uzunlukta bukim

Metoda gore secilecek Olgme boyu, 6n gerilim ve dogrudan/¢éz-biik metodu
parametreler

Dogrulama noktalari Tur sayaci, 6lgme boyu ve 6n gerilim

Kontrol ve kayit sartnamesi

Yonteme gore yazilim ve kayit gereksinimleri agsagidadir. Teslim edilen yazilm moddilleri siparis kapsaminda tanimlanir.

* Yontem kodu ve baskisi, numune kimligi, operator ve secilen deney parametreleri kayitla iligkilendirilir.

* Birim uzunlukta bukum = sayilan tur / dlgme boyu; bikiim yénl ve ¢6z-buk dizeltmesi yontemle birlikte kaydedilir.
* Ham olgtimler, birimler, gegerli/gegersiz deney isaretleri ve raporlanan sonug izlenebilir tutulur.

* Hesaplama, bilinen girdiler ve bagimsiz hesapla; sensoér kanallari kalibrasyon degerleriyle kontrol edilir.

ilgili test metotlari

ASTM D1422 - ASTM D1423 - BS 2085 - ISO 2061
Listelenen metotlar uygulama referansidir. Uygunluk; donanim, metot baskisi ve kalibrasyon birlikte degerlendirilerek belirlenir.

Eski metot referanslari: BS 2085

incelenen yontemin deney parametreleri

Asagidaki degerler belirtilen kaynak baskisinin secilmis maddelerinden incelenmistir. Yeni baski ile esdegerlik veya bagimsiz cihaz
dogrulamasi beyani degildir.

1ISO 2061:2015/5.1/5.1.1/10.2.2

1 Tutucularin ayarlanabilir deney boyu: 10-500 mm.
2 Uzunluk belirleme dogrulugu: £0,5 mm veya +%2, hangisi kiglikse.
3] Metotta belirtilen temel 6n gerilim: 0,5 £ 0,1 cN/tex.

ASTM D1422-99/6.1-6.3

1 Acma-yeniden bilkme diizeneginde gene iki yénde dénebilmeli ve devir sayacina bagh olmalidir. On gerilme
baslangi¢ ve bitiste uygulanip ara islemde tamamen kaldirilir; 6lgme boyu kontrol cetvelinin dogrulugu 2 mm veya
daha iyi olmalidir.

ASTM D1423-02 /6.1

1 Dogrudan sayma ydnteminde ¢ene araligi ve aciima sirasindaki boy degisimi izlenir. Numune boyu dogrulugu +0,5
mm; sifirlanabilir devir sayaci toplam dénusu 0,1 devir yaklasimla géstermelidir.
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