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Iplik Mukavemet Test Cihazi

12 istasyonlu otomatik iplik beslemeli iplik mukavemet test cihazi: kopma kuvveti ve uzama, ¢evrimsel cekme (elastik geri
donus, kalici uzama) ve gevseme (gerilimi koruma) testleri. 500 N standart / 1500 N opsiyonel kuvvet, pndmatik ceneler, 7
ing dokunmatik HMI, seffaf polikarbon 6n kapak ve kapak emniyet sensoéru; sonuglar gf, cN ve RKM. ISO 2062, ASTM

D2256, ASTM D885.
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Model teknik verileri

1 Kuvvet kapasitesi: 500 N standart, 1500 N opsiyonel.

2 iplik besleme: 12 istasyonlu otomatik besleme sistemi.

3 Numune tutma: pnématik ceneler.

4 Kullanici arayuzu: 7 ing dokunmatik HMI.

5 Olgiim: elektronik yiik hiicresi; kuvvet ve uzama; sonug birimleri gf, cN, RKM.
6 Ek testler: cevrimsel gekme ve gevseme.

7 Emniyet: seffaf polikarbon 6n kapak, kapak emniyet sensoru.

Fiziksel ozellikler ve besleme

Elektrik beslemesi Approx. 220-240 V AC, 50/60 Hz, tek faz; Gretim segimine gore.
Gug / bagh yuk Approx. 100-350 W; 6n boyutlandirma igin bagh yuk.

Cihaz dis olguleri Approx. 500 x 500 x 1500 mm (G x D x Y).

Cihaz agirligi Approx. 50-90 kg net.

Brit / sevkiyat agirhgi Approx. 80—137.5 kg brut; ambalaj payi tahminidir.

Laboratuvar altyapisi Duz, kararli galisma yuzeyi; numune kondisyonlamasi secilen metoda gore.

Olcii sirasi ve yaklasik degerler satirda belirtiimistir. Ambalaj degerleri cihazin net éigii ve agirhgindan ayridir. Approx. satirlari muadil cihazlar
ve islev/kapasite esasli 6n mihendislik tahminidir; dogrulanmis Uretim 6lglist veya standart zorunlulugu degildir. Kurulum ve sevkiyat, onayli
Uretim ¢izimi ve etiket degerleriyle kesinlestirilir. Tahmin kapsami: temel urtin/tek unite; harici bilgisayar, tezgah ve yardimci tesisat haric.

Teknik 6zellikler, dlguler ve gu¢ gereksinimleri yaklasik olup surekli tasarim iyilestirmeleri nedeniyle dnceden haber verilmeksizin degistirilebilir.

Uriinlerin teknik dzellikleri ve gorselleri, tretim kosullarina ve ilgili standartlara gére degisiklik gdsterebilir.
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Test ve konfigiirasyon

Olgiilen cikti / islev iplik kopma kuvveti, uzama ve splice dayanimi

Metoda gore secilecek Cene, dlgme boyu, 6n gerilim ve gekme hizi
parametreler

Dogrulama noktalari Kuvvet, uzama, hiz ve ¢genede kayma

Kontrol ve kayit sartnamesi

Yonteme gore yazilim ve kayit gereksinimleri agsagidadir. Teslim edilen yazihm moddilleri siparis kapsaminda tanimlanir.
* Yontem kodu ve baskisi, numune kimligi, operator ve secilen deney parametreleri kayitla iligkilendirilir.
» Kopma kuvveti ve uzama; 6zgul dayanim hesaplaniyorsa lineer yogunluk ve birimi kaydedilir.

* Ham dlgumler, birimler, gecerli/gecgersiz deney isaretleri ve raporlanan sonug izlenebilir tutulur.

* Hesaplama, bilinen girdiler ve bagimsiz hesapla; sensoér kanallar kalibrasyon degerleriyle kontrol edilir.

ilgili test metotlari

ASTM D2256 - ASTM D76 - ASTM D885 - ISO 2062

Listelenen metotlar uygulama referansidir. Uygunluk; donanim, metot baskisi ve kalibrasyon birlikte degerlendirilerek belirlenir.

incelenen yontemin deney parametreleri

Asagidaki degerler belirtilen kaynak baskisinin secilmis maddelerinden incelenmistir. Yeni baski ile esdegerlik veya bagimsiz cihaz
dogrulamasi beyani degildir.

1ISO 2062:2009/5.1/8.1.2/8.1.4

1 Olgme boyu: 500 + 2 mm veya 250 = 1 mm.
2 Normal CRE hizlari, segilen 6lgme boyuyla eslesen 500 + 10 veya 250 + 5 mm/dk.
3] Daha kisa dlgcme boyu veya otomatik yontemde farkli hiz, yontemde belirtilen sartlarla kullanilir ve kaydedilir.

ASTM D2256-97 / 5.9.2, 9.2-9.3

1 iplik cekme recetesinde dlgme boyu 250 + 3 mm veya anlasmayla 500 + 5 mm. Ortalama kopma siiresi 20 + 3 s
segenegi ile 250 mm boyda 300 + 10 mm/dk sabit hiz segenegi ayri tutulur; diiz, dGgimla ve ilmekli numune kimligi
rapora alinir.

ASTM D76-99/5.1.1,5.3-5.4

1 CRE dizeninde kuvvet dlgcen mekanizmanin kuvvet artigiyla yer degistirmesi 0,13 mm'den azdir. Kavrama numune
kaymasini ve genede kirilmayi azaltmalidir. Kuvvet, cene hareketi, uzama gdstergesi ve hiz kalibrasyonlari ayri
dogrulanir; tek dogruluk ylzdesi hepsinin yerine gegmez.

ASTM D885-03 / 16.2-16.3
1 Sartlandirilmis kord/iplik kopma alt deneyinde on numune; nominal dlgme araligi 250 1 mm veya alternatif 500 +2

mm. Kopma kuvveti etkin tam skalanin %10-90'inda olacak aralik segilir. On gerilim/slack-start secenegi ve élgme
araligi rapora baglanir.
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