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Piiskiil Geri Cekme Gerilim Olger

Hali puskdllerin ylizeyden gekilme direnci 6lgimu. Hali ve zemin kaplamalarinin uzun sureli kullanim similasyonlarini
gercege en yakin sekilde gerceklestirir. Saglam ve dayanikli mekanik yapiya sahiptir.

Model teknik verileri

1 20 gram okunabilirlikte, 5 kg veya 10 kg maksimum kapasite segenegi vardir.

2 Analog ve dijital géstergeli modelleriyle kullanimi kolaydir.

Fiziksel ozellikler ve besleme

Elektrik beslemesi Manuel / pasif temel aparat; sebeke beslemesi 6ngorilmez.

Gug / bagh yuk Approx. 0 W; 6n boyutlandirma igin bagli yuk.

Cihaz dis olguleri Approx. 300 x 200 x 500 mm (G x D xY).

Cihaz agirhgi Approx. 3-8 kg net.

Brit / sevkiyat agirhgi Approx. 5.3—12 kg brit; ambalaj payi tahminidir.

Laboratuvar altyapisi Duz, kararli galisma yuzeyi; numune kondisyonlamasi secilen metoda gore.

Olgii sirasi ve yaklagik degerler satirda belirtilmistir. Ambalaj degerleri cihazin net éigii ve agirhgindan ayridir. Approx. satirlari muadil cihazlar
ve islev/kapasite esasli 6n miihendislik tahminidir; dogrulanmisg lretim 6lglist veya standart zorunlulugu degildir. Kurulum ve sevkiyat, onayli
Uretim cizimi ve etiket degerleriyle kesinlestirilir. Tahmin kapsami: temel Urtin/tek Unite; harici bilgisayar, tezgah ve yardimci tesisat haric.

Teknik 6zellikler, dlgller ve gui¢ gereksinimleri yaklasik olup strekli tasarim iyilestirmeleri nedeniyle dnceden haber verilimeksizin degistirilebilir.

Urdnlerin teknik 6zellikleri ve gorselleri, Gretim kosullarina ve ilgili standartlara gére degisiklik gosterebilir.

Test ve konfigiirasyon

Olgiilen ¢ikti / iglev Hav veya puskil ¢cikarma kuvveti (N)

Metoda gore secilecek Numune tutma, cekme hizi ve kavrama
parametreler

Dogrulama noktalari Kuvvet gostergesi ve kavrama kaymasi
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Kontrol ve kayit sartnamesi
Yonteme gore yazilim ve kayit gereksinimleri agagidadir. Teslim edilen yazilm modulleri siparis kapsaminda tanimlanir.

» Entegre yazilim zorunlulugu metoda ve secilen donanima baghdir; manuel cihazda deney kaydi harici tutulur.
* Yontem kodu ve baskisi, numune kimligi, operator ve secilen deney parametreleri kayitla iligkilendirilir.

» Hesaplama ve bitis dlgutu, secilen deney metodunun surimuyle tanimlanir; cihaz sinyali ile operatér degerlendirmesi ayri
tutulur.

* Ham dlgtmler, birimler, gegerli/gecgersiz deney isaretleri ve raporlanan sonug izlenebilir tutulur.

* Hesaplama, bilinen girdiler ve bagimsiz hesapla; sensoér kanallar kalibrasyon degerleriyle kontrol edilir.

ilgili test metotlar

ISO 4919 - ASTM D1335

Listelenen metotlar uygulama referansidir. Uygunluk; donanim, metot baskisi ve kalibrasyon birlikte degerlendirilerek belirlenir.

incelenen yontemin deney parametreleri

Asagidaki degerler belirtilen kaynak baskisinin secilmis maddelerinden incelenmistir. Yeni baski ile esdegerlik veya bagimsiz cihaz
dogrulamasi beyani degildir.

ASTM D1335-98/6.1-6.4, 8.1

1 Hav tutunmasi testi: gekme hizi 300 + 10 mm/dk; 6lgulen kuvvet tam skalanin %15-85'i icinde secilir. Kesik hav igin
tutucu, ilmek hav i¢in en az 0,8 mm tel capl kanca kullanilir; kopma ve hav cekilmesi ayri isaretlenir.

ISO 4919:2012 / 5-7
1 Hav gekme kuvveti 6lgim dogrulugu £%5; tipik kuvvet araliklari 10/20/50/100 N. En buyuk kuvvete ortalama 5-10

s'de ulasilir. Numune sabitleme yiizeyi en az 60 x 60 mm, hav g¢evresindeki aciklik yarigapi 12 mm; kalibrasyon
tutucu/kancayla birlikte yapilir.
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