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TXL-GEN-025 / 28 Ekim 2026 - 1 yil Uretici garantisi

Kalite Kontrol Istasyonu — Renk Degerlendirme
(K002-WS)

Baskli, ambalaj ve genis ylizeylerin karsilastiriimasi igin ayakli renk degerlendirme istasyonu. Ust aydinlatma, 15° egimli
genis gozlem yuzeyi, klavye/monitér montaj cekmecesi ve alt dolap tek gévdede; segcilebilir D50, D65, TL84 ve UV-A Black
Light kaynaklari, dokunmatik panel ve elektronik ¢calisma saati takibi. 120 ve 150 cm modeller.

TEXLAB
INSTRUMENTS

Model teknik verileri

1 Modeller: K002-WS-120 ve K002-WS-150; ayakli (zemine oturan) istasyon.

2 Gozlem alani: K0O02-WS-120 1242 x 775 x 1134 mm; KO02-WS-150 15642 x 775 x 1134 mm; galisma yuzeyi 15°
egimli.

& Isik kaynaklari: secilebilir D50, D65, TL84 ve UV-A Black Light; D50/D65 ile UV bileseni kontroll ve yalniz UV
kullanimi.

4 Kontrol: dokunmatik panel ve elektronik ¢alisma saati takibi.

5 Klavye/monitdér montaj gekmecesi ve alt depolama dolabi.

6 15° egimli istasyon ylzeyi, 1sik kabinlerinde kullanilan ayri 45° sehpa ile ayni trin degildir.

Fiziksel ozellikler ve besleme

Elektrik beslemesi Approx. 220-240 V AC, 50/60 Hz, tek faz; Giretim segimine gore.

Gug / bagh yuk Approx. 150—-400 W; 6n boyutlandirma igin bagl yuk.

Cihaz dis dlguleri Dis olguler (G x D x Y): KO02-WS-120 1322 x 900 x 2220 mm; K002-WS-150 1622 x 900 x
2220 mm.

Cihaz agirhgi Approx. 120-220 kg net; modele gore.

Brit / sevkiyat agirhgi Approx. 170-300 kg brit; ambalaj payi tahminidir.

Laboratuvar altyapisi Diz, tagiyici zemin; 2220 mm cihaz yUksekligi i¢in tavan boslugu; bilgisayar/monitér ayrica.
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Olgii sirasi ve yaklagik degerler satirda belirtilmistir. Ambalaj degerleri cihazin net éigii ve agirhgindan ayridir. Approx. satirlari muadil cihazlar
ve islev/kapasite esaslh 6n mihendislik tahminidir; dogrulanmis tretim 6lglisu veya standart zorunlulugu degildir. Kurulum ve sevkiyat, onayl
Uretim cizimi ve etiket degerleriyle kesinlestirilir. Tahmin kapsami: temel Urtin/tek unite; harici bilgisayar, tezgah ve yardimci tesisat haric.

Teknik 6zellikler, dlgller ve gui¢ gereksinimleri yaklasik olup sirekli tasarim iyilestirmeleri nedeniyle dnceden haber verilmeksizin degistirilebilir.

Urdnlerin teknik dzellikleri ve gorselleri, Gretim kosullarina ve ilgili standartlara gére degisiklik gosterebilir.

Test ve konfiglirasyon

Olgiilen ¢ikti / iglev Kontrollu 1s1k altinda gdrsel renk kargilastirmasi

Metoda gore secilecek Isik kaynagi, UV bileseni, gézlem geometrisi ve numune yerlesimi
parametreler

Dogrulama noktalari Spektral dagilim, aydinlik diizeyi ve kaynak galisma saati

Kontrol ve kayit sartnamesi
Ydénteme gore yazilim ve kayit gereksinimleri asagidadir. Teslim edilen yazilim modulleri siparis kapsaminda tanimlanir.
* Yontem kodu ve baskisi, numune kimligi, operator ve secilen deney parametreleri kayitla iligkilendirilir.

* Hesaplama ve bitis dlgutl, secilen deney metodunun surimdayle tanimlanir; cihaz sinyali ile operatér degerlendirmesi ayri
tutulur.

* Ham olgtimler, birimler, gegerli/gecgersiz deney isaretleri ve raporlanan sonug izlenebilir tutulur.

* Hesaplama, bilinen girdiler ve bagimsiz hesapla; sensor kanallar kalibrasyon degerleriyle kontrol edilir.

ilgili test metotlari
ISO 3664 - ASTM D1729 - ISO 3668 - AATCC EP9

Listelenen metotlar uygulama referansidir. Uygunluk; donanim, metot baskisi ve kalibrasyon birlikte degerlendirilerek belirlenir.
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