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MFI — Erime Akigkanligi Test Cihazi

Plastik malzemelerin erime akis indeksi 6lcimu. Her tekstil laboratuvarinin temel ihtiyaclarini karsilayacak kalitede, duzenli
ve esnek calisma imkani sunan fonksiyonel bir cihazdir.

Model teknik verileri

1 Sicaklik araligi: +100 °C ile +400 °C.

2 Sicaklik hassasiyeti: £0,1 °C.

3 Opsiyonel agirlik: 25 kg.

4 Cihazda 4,3 ing renkli dokunmatik ekran bulunur.

5 Cihazla birlikte standart verilen agirliklar: 1 adet 0,325 kg, 1 adet 1,2 kg, 1 adet 2,16 kg, 1 adet 5 kg ve 10 kg"

tamamlamak i¢in 1 adet 5 kg.

6 USB iletisim portu standarttir.

Fiziksel ozellikler ve besleme

Elektrik beslemesi Approx. 220-240 V AC, 50/60 Hz, tek faz; Gretim segimine gore.

Gug / bagh yuk Approx. 500-1200 W; 6n boyutlandirma igin bagh yuk.

Cihaz dis olguleri Approx. 550 x 450 x 800 mm (G x D x Y).

Cihaz agirligi Approx. 40-70 kg net.

Brit / sevkiyat agirhgi Approx. 69—112.5 kg brut; ambalaj payi tahminidir.

Baglantilar USB iletisim portu standarttir.

Laboratuvar altyapisi Uygun havalandirma / proses egzozu; fan ve egzoz hatti yiki bu 6n tahmine dahil degildir.

Olgi sirasi ve yaklagik degerler satirda belirtiimistir. Ambalaj degerleri cihazin net élgi ve agirhgindan ayridir. Approx. satirlari muadil cihazlar
ve islev/kapasite esasli 6n mihendislik tahminidir; dogrulanmig Uretim 6lglsu veya standart zorunlulugu degildir. Kurulum ve sevkiyat, onayli
Urretim gizimi ve etiket de@erleriyle kesinlestirilir. Tahmin kapsami: temel Uriin/tek Unite; harici bilgisayar, tezgah ve yardimci tesisat harig.

Teknik 6zellikler, olcller ve gluc gereksinimleri yaklasik olup surekli tasarim iyilestirmeleri nedeniyle 6nceden haber verilmeksizin degistirilebilir.

Urinlerin teknik dzellikleri ve gérselleri, tretim kosullarina ve ilgili standartlara gére degisiklik gosterebilir.
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Test ve konfigurasyon

Olgiilen cikti / islev Erime kutlesel akis hizt MFR (g/10 dk)

Metoda gore secilecek Sicaklik, toplam yuk, kalip ve kesim araligi
parametreler

Dogrulama noktalari Sicaklik profili, ylkler, zamanlayici ve tartim

Kontrol ve kayit sartnamesi

Yonteme gore yazilim ve kayit gereksinimleri agagidadir. Teslim edilen yazihm modulleri siparis kapsaminda tanimlanir.
* Yontem kodu ve baskisi, numune kimligi, operatdr ve secilen deney parametreleri kayitla iligkilendirilir.
* MFR = 600 x ekstriidat kiitlesi(g) / kesim stresi(s); MVR igin ayri yer degistirme 6lgimu gerekir.

* Ham oOlgumler, birimler, gecerli/gecersiz deney isaretleri ve raporlanan sonug izlenebilir tutulur.

* Hesaplama, bilinen girdiler ve bagimsiz hesapla; sensoér kanallar kalibrasyon degerleriyle kontrol edilir.

ilgili test metotlari

ISO 1133-1 - ASTM D1238
Listelenen metotlar uygulama referansidir. Uygunluk; donanim, metot baskisi ve kalibrasyon birlikte degerlendirilerek belirlenir.

Dahili otomatik tartim ve MVR yer degistirme sistemi mevcut kaynakta dogrulanmamigtir.

Incelenen yontemin deney parametreleri
Asagidaki degerler belirtilen kaynak baskisinin secilmis maddelerinden incelenmistir. Yeni baski ile esdegerlik veya bagimsiz cihaz
dogrulamasi beyani degildir.

ISO 1133-1:2022 / 5.1.2-5.1.5, Table 2

1 Silindir i¢ ¢ap1 9,550 + 0,007 mm; piston baslgi 9,474 + 0,007 mm cap ve 6,35 + 0,10 mm uzunluk; standart kalip
8,000 £ 0,025 mm uzunluk ve 2,095 + 0,005 mm i¢ ¢ap. Sicaklik ayar adimi en ¢ok 0,1 °C; ayar ¢6zinurlugu sicaklik
dogrulugu degildir.

ASTM D1238-10/5.4, 5.6, 5.7.6
1 Piston ve yukin toplam kdtlesi segilen yukin £%0,5'i icinde olmalidir. Prosedir A zamanlayici dogrulugu 0,1 s;

kesilen ekstridat icin terazi 0,001 g tartim yapabilmelidir. Otomatik piston hareketi dlgimu ayri prosedir/donanim
gerektirir.
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