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Elyaf Ayirici Taraklar Seti

Elyaf demetlerinin uzunluk ve uzunluk dagihmini tarak ayirma yontemiyle incelemek i¢in kullanilan tarak seti. Barbe ve
Hauteur degerlendirmelerinde kullanilir.

Model teknik verileri

1 Her tir elyafin uzunluk ve uzunluk dagilimini, Barbe ve Hauteur cinsinden élgmek igin kullanilir.

2 Elyaf tutami halindeki numunelerde 6lgiim yapar.

Fiziksel ozellikler ve besleme

Elektrik beslemesi Manuel / pasif temel aparat; sebeke beslemesi 6ngorilmez.

Gug / bagh yuk Approx. 0 W; 6n boyutlandirma igin bagli yuk.

Cihaz dis olguleri Approx. 500 x 350 x 500 mm (G x D xY).

Cihaz agirhgi Approx. 8-20 kg net.

Brit / sevkiyat agirhgi Approx. 18.8-35 kg briit; ambalaj payi tahminidir.

Laboratuvar altyapisi Duz, kararli galisma yuzeyi; numune kondisyonlamasi secilen metoda gore.

Olgii sirasi ve yaklagik degerler satirda belirtilmistir. Ambalaj degerleri cihazin net éigii ve agirhgindan ayridir. Approx. satirlari muadil cihazlar
ve islev/kapasite esash 6n mihendislik tahminidir; dogrulanmis tretim Olglisu veya standart zorunlulugu degildir. Kurulum ve sevkiyat, onayl
Uretim gizimi ve etiket deg@erleriyle kesinlestirilir. Tahmin kapsami: temel Urin/tek Unite; harici bilgisayar, tezgah ve yardimci tesisat haric.

Teknik 6zellikler, dlgller ve gui¢ gereksinimleri yaklasik olup strekli tasarim iyilestirmeleri nedeniyle dnceden haber verilimeksizin degistirilebilir.

Uriinlerin teknik 6zellikleri ve gérselleri, tiretim kosullarina ve ilgili standartlara gére degisiklik gosterebilir.

Test ve konfigiirasyon

Olgiilen ¢ikti / iglev Lif uzunlugu ve uzunluk dagihmi (mm)

Metoda gore secilecek Lif hazirligi, dlgme boyu ve gruplama yontemi
parametreler

Dogrulama noktalari Uzunluk dlgegi ve referans oOlgu
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Kontrol ve kayit sartnamesi
Yonteme gore yazilim ve kayit gereksinimleri agagidadir. Teslim edilen yazilm modulleri siparis kapsaminda tanimlanir.

» Entegre yazilim zorunlulugu metoda ve secilen donanima baghdir; manuel cihazda deney kaydi harici tutulur.
* Yontem kodu ve baskisi, numune kimligi, operator ve secilen deney parametreleri kayitla iligkilendirilir.

» Hesaplama ve bitis dlgutu, secilen deney metodunun surimuyle tanimlanir; cihaz sinyali ile operatér degerlendirmesi ayri
tutulur.

* Ham dlgtmler, birimler, gegerli/gecgersiz deney isaretleri ve raporlanan sonug izlenebilir tutulur.

* Hesaplama, bilinen girdiler ve bagimsiz hesapla; sensoér kanallar kalibrasyon degerleriyle kontrol edilir.

ilgili test metotlar

ISO 920 - ASTM D1440 - ASTM D1575

Listelenen metotlar uygulama referansidir. Uygunluk; donanim, metot baskisi ve kalibrasyon birlikte degerlendirilerek belirlenir.

incelenen yontemin deney parametreleri
Asagidaki degerler belirtilen kaynak baskisinin secilmis maddelerinden incelenmistir. Yeni baski ile esdegerlik veya bagimsiz cihaz

dogrulamasi beyani degildir.

ASTM D1440-96 (2002) / 6.1-6.4

1 Pamuk lif uzunluk dagilimi igin ¢ift sirali tarak ayirici kullanilir. Ayrilan lif gruplarini tartan terazinin kapasitesi en az 25
mg, duyarlihgi 0,05 mg; alt numune terazisi en az 100 mg ve 0,1 mg duyarhhktadir. Uzunluk kalibrasyonu referans
pamukla dogrulanir.

ASTM D1575-90 (2001)/1.1-1.3, 6.1-6.2

1 Yikanmig yin ve kard seridi tarakla uzunluk gruplarina ayrilir; tops ve yikanmamis yin bu kapsamda degildir. Grup
tartimi igin terazi kapasitesi 100 mg, duyarlihdi 0,1 mg; uzunluk grubu ve kutlesi birlikte saklanir.

TS 1162 1ISO 920:2004 / 5, 8.1-8.2

1 Tarakla ayirmada deney grubu 500-4000 mg; uzunluk gruplarinin her biri 1 mg dogrulukla tartilir. Tarak arahgi
uzunluk sinifini belirler. Yazihm grup uzunlugu ve kutlesini saklar; agirlikli uzunluk dagilimi tek lif sayisal dagihmiyla
kanstiriimaz.
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