TLI | TEXLAB INSTRUMENTS TR - 27 Ekim 2026

TXL-BOY-011 /27 Ekim 2026 - 1 yil Uretici garantisi

Referans Camasir Makinesi (Wascator)

Standart referans gamasir makinesi FOM 71 CLS.

Model teknik verileri

1 Kontrol: mikroislemcili programlanabilir referans yikama.

2 Program kapasitesi: 99 program.

8 Programlama: makine lzerinden veya harici bilgisayarda.

4 Ana govde ve yikama tamburu paslanmaz celiktir.

5 Referans yikama proseduri makine modeli, ylk ve deterjanla birlikte tanimlanir.

Fiziksel ozellikler ve besleme

Elektrik beslemesi Approx. 380-415 V AC, 50 Hz, g faz; 60 Hz ayr tretim segimi.

Gug / bagh yuk Approx. 5000-7000 W; 6n boyutlandirma igin bagh yik.

Cihaz dis olculeri Approx. 750 x 750 x 1350 mm (G x D x Y).

Cihaz agirhgi Approx. 180-240 kg net.

Brit / sevkiyat agirhgi Approx. 223-325 kg brit; ambalaj payi tahminidir.

Laboratuvar altyapisi Su besleme ve drenaj; sicak su, su kalitesi ve tesisat kapasitesi siparis konfigiirasyonuna
gore.

Olgii sirasi ve yaklasik degerler satirda belirtiimistir. Ambalaj degerleri cihazin net élgii ve agirhgindan ayridir. Approx. satirlari muadil cihazlar
ve islev/kapasite esasli 6n mihendislik tahminidir; dogrulanmig Gretim 6lglist veya standart zorunlulugu degildir. Kurulum ve sevkiyat, onayli
Uretim cizimi ve etiket degerleriyle kesinlestirilir. Tahmin kapsami: temel Urtin/tek unite; harici bilgisayar, tezgah ve yardimci tesisat haric.

Teknik 6zellikler, dlguler ve gu¢ gereksinimleri yaklasik olup surekli tasarim iyilestirmeleri nedeniyle dnceden haber verilmeksizin degistirilebilir.

Uriinlerin teknik dzellikleri ve gorselleri, tiretim kosullarina ve ilgili standartlara gére degisiklik gésterebilir.
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Test ve konfigurasyon

Olgiilen gikti / iglev Kontrolli yikama sonrasi boyutsal degisim (%)

Metoda gore secilecek Makine tipi, program, yuk, balast ve deterjan
parametreler

Dogrulama noktalari Su hacmi, sicaklik, tambur hareketi ve slre

Kontrol ve kayit sartnamesi
Yonteme gore yazilim ve kayit gereksinimleri agagidadir. Teslim edilen yazihm modulleri siparis kapsaminda tanimlanir.

* Yontem kodu ve baskisi, numune kimligi, operatdr ve secilen deney parametreleri kayitla iligkilendirilir.
* Boyutsal degisim (%) = 100 x (son 06lgu - ilk Olgii) / ilk 6lgu; yon ve isaret konvansiyonu raporda belirtilir.
* Ham oOlgumler, birimler, gecerli/gecersiz deney isaretleri ve raporlanan sonug izlenebilir tutulur.

* Hesaplama, bilinen girdiler ve bagimsiz hesapla; sensoér kanallar kalibrasyon degerleriyle kontrol edilir.

ilgili test metotlari

ISO 6330 - AATCC 135

Listelenen metotlar uygulama referansidir. Uygunluk; donanim, metot baskisi ve kalibrasyon birlikte degerlendirilerek belirlenir.

incelenen yéntemin deney parametreleri
Asagidaki degerler belirtilen kaynak baskisinin secilmis maddelerinden incelenmistir. Yeni baski ile esdegerlik veya bagimsiz cihaz

dogrulamasi beyani degildir.

AATCC 135-2004/5.8,6.2,9

1 Boyutsal degisimde 380 x 380 mm numune (izerinde tger 250 mm boy ve en igaret cifti segenegi bulunur. Olgiim
sistemi %0,5 veya daha kigik adimli; degisim 100 x (son boy - ilk boy) / ilk boy, cekme negatif isaretli raporlanir.
Makine tipi/programi baskiya goére ayrica eslestirilir.

1ISO 6330:2012/ TS EN ISO 6330:2012/5.1-5.2, 5.6, 6.1.1
1 Yikayici A yatay eksen/6nden, B diisey eksen/karistiricili, C disey eksen/pulsatorll olarak ayrilir. Kurutucu tipi,

balast ve deterjan eslestirilir; bu baskinin referans deterjan 1'i yalniz B tipinde kullanilir. Makine tipi ve program
baskisi kaydedilmeden ydontem esdegerligi varsayilmaz.
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